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Werkzeugwechsel in Sekunden

Mit dem neuen Spannzangenhalter (Bild 1) ist es nun méglich, Werkzeuge in den DF-Tools Maschinen von OTEC schnell und
sicher zu wechseln. Dadurch steigt die Produktivitat der Maschine erheblich, da bis dato der zeitliche Aufwand zum manuellen
Bestiicken der Maschine ahnlich grof? war, wie der eigentliche Bearbeitungsprozess selbst.

Bild 1

Funktion:

Die Werkzeuge werden ber eine Spannzange im Halter gehalten. Der Kraftschlul wird Gber Federkraft eingeleitet. Dadurch ist ein
sicheres Spannen gewahrleistet. Das Entspannen wird ber einen Hebel gewahrleistet (Bild 2). Die erforderliche Handkraft ist
gering, so dass das Bestlicken ermiidungsfrei von Statten geht. Das Wechseln der Werkstlcke kann in jeder Position der Halter
erfolgen. Die Spannzangenhalter sind schmutzunempfindlich und robust.

Zum Wechseln der Spannzangen wird lediglich ein einfacher Gabelschlissel bendtigt.

Bild 2

Technische Daten:

Durchschnittliche Wechselzeit / Werkstlick: ca. 5 Sekunden
Durchschnittliche Wechselzeit / Spannzange: ca. 30 Sekunden
Verfligbare Spanndurchmesser: 3-18 mm




