OTEC

PRAZISIONSFINISH

Pressemitteilung

Gleitschleifen von Prazisions-Dreh- und Frasteilen

Das Gleitschleifen im allgemeinen Sinn ist nicht unbedingt dafur
bekannt, Werkstlicke mit engen Toleranzen, prazise, im Sinne von
gleichmaRiger Kantenverrundung und Oberflachenglattung bearbeiten
zu koénnen. Man unterstellt bei dem Wort Gleitschleifen, sofort
abgerundet Ecken, verhammerte dunkelgraue Oberflachen, hohe
Bearbeitungsgerausche, umstandliches Handling sowie lange

Bearbeitungszeiten.

Das dem nicht so sein muss, hat die Firma OTEC Prazisionsfinish
GmbH in den letzten Jahren bewiesen. Der Name ist quasi Gesetz! Die
Maschinen und Verfahrenstechnik der Fa. OTEC wurden unter anderem
speziell fir die Bearbeitung praziser und hochgenauer Dreh- und
Frasteile entwickelt. Folgende Anforderungen kénnen die CF Maschinen
von OTEC erflllen:

o deutliche Erhéhung der Traganteile, dadurch z.B. bessere
Abdichtung der Laufflache von Wellendichtringen und Erhéhung
der Standzeit

. Prozesssichere, prazise Kantenverrundung; z.B. 0,6 pm fir

Kolben im Automobilsektor im Hochdruckbereich bis 2000 bar.

o Halbierung der Ausgangsoberflachenrauhigkeit
. Hochwertige, helle Oberflachen
o Entgratung von aussenliegenden Bohrungen.
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Bild 1: CF 18 - Maschine mit Unisepa

Verfahrensbeschreibung (siehe Bild 1 - Maschine CF 18):

Bei diesem Verfahren werden Uberwiegend Tellerfliehkraftmaschinen
der Baureihe CF eingesetzt. Die Funktion der Maschine ist wie folgt:

Der Arbeitsbehalter besteht aus einem oben offenen Behalter, bei dem
der Boden drehbar gelagert ist. In diesen Behalter werden z.B.
Schleifkérper in Dreieckform mit der GroRe 4x4 mm gegeben. Schaltet
man nun die Maschine ein, entsteht eine toroide, wirbelférmige
Bewegung

(siehe Bild 2).
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Bild 2: Arbeitsbehalter CF 18
Man gibt die Werksticke hinzu. Automatisch wird ein

Compound/Wasser-Gemisch zudosiert. Das Compound ist ein

tensidhaltiges Reinigungsmittel, das folgende Aufgaben hat:

. Korrosionsschutz

o Sauberhalten der Werkstlicke und Schleifkérper
. Abtransport des Schmutzes

o bei Bedarf Erzeugung heller Oberflachen

Das Compound/Wasser-Gemisch flieRt wahrend des Prozesses durch
den Arbeitsbehalter und nimmt den entstehenden Schleifabrieb mit.
Somit bleiben die Werkstucke wahrend der Bearbeitung relativ sauber.
Durch das Fliehkraftprinzip reiben die Schleifkérper und Werkstucke bei
gleichsinniger Bewegung unter hohem Druck aneinander. Dadurch
entsteht eine hohe Schleif- oder Polierwirkung.

Nach Ende des Bearbeitungsprozesses wird das
Schleifkorper/Werkstick-Gemisch in  ein  Sieb gekippt und die

Werkstiicke ausgesiebt.

Das herausragende Know-How von OTEC charakterisiert sich in

folgende Merkmale:

1. Optimale flieRgerechte Behaltergestaltung, d.h. die Schleifkdrper
flieRen gleichsinnig mit den Werksticken. Dadurch ergibt sich
eine geringere StoRwirkung. Das Ergebnis sind glattere

Oberflachen und gleichmallige Kantenverrundungen.

2. Spaltgestaltung: Der Bereich zwischen dem drehenden
Behalterboden (Teller genannt) und der feststehenden
Behalterwand ist der kritische Bereich in der
Tellerflienkrafttechnik. Es kann hier zum Verklemmen von
dinnen Werkstiicken oder Spanen, und erhdhtem Verschleil
fuhren. Hier hat OTEC in den vergangenen Jahren eindeutige
Malstabe gesetzt und kann hier mehrere Varianten, abgestimmt
auf den jeweiligen Prozess anbieten; z.B. die sogenannte

Gleitspalttechnik, die es erlaubt den Spalt auf ,0“ einzustellen.
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3. Hohe Flexibilitadt. Die CF-Maschine von OTEC eignet sich zum:
- Entgraten
- Kantenverrunden
- Polieren
- Glatten
von Werkstlcken aus Metall, Keramik, Kunststoff etc.
Anstatt mit dem Compound/Wasser-Gemisch kann die Maschine
auf Wunsch auch mit Kuahlschmiermittel oder Schleifélen

betrieben werden.

4. OTEC verfigt Uber umfangreiches Know How in der
Verfahrenstechnik: Die Wahl der richtigen Schleif- und
Polierkdrper ist sehr wichtig. Die Grofde der Schleifkdrper richtet
sich nach der Trennbarkeit sowie nach der Anforderung an die
Oberflachenqualitdt und der geforderte Schleifleistung. Die
Auswahl der Form der Schleifkdrper richtet sich nach der
Geometrie des zu bearbeitenden Werkstlickes. Auch gibt es
Verfahren, bei denen in einem Arbeitsgang sowohl geschliffen
als auch poliert werden kann. Dadurch wird das Separieren

zwischen den Arbeitsschritten eingespart.

Bearbeitungsbeispiel:
Bei dem unten abgebildeten Werkstlick handelt es sich um ein

Drehteil. Bearbeitungsaufgabe hier war das Entgraten der

Bohrungen.

[
Die Bearbeitungszeit betrug 30 Minuten.

Durch die Auswahl des richtigen Schleifkdrpers in der richtigen
Grole, konnte hier eine 100%-ige Entgratung der Bohrungen

erreicht werden.
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Das Unternehmen:

OTEC ist ein mittelstdndischer Hersteller von Schleppschleif- und
Tellerflienkraftmaschinen. 1996 von Helmut Gegenheimer gegrindet,
hat sich das Unternehmen durch neue Maschinenkonzepte und
zahlreich patentierte Verfahren sukzessive im Markt etabliert. Zuerst in
der Schmuckindustrie, dann zunehmend in der Werkzeug- Pharma- und
Automobilindustrie sowie in der Medizin- und CNC Bearbeitungstechnik.
Schlussel daflir waren immer neue, bessere Lésungen, welche den bis
dato eingesetzten Oberflachenbearbeitungsverfahren uberlegen waren.
Heute ist OTEC in vielen Markten technologisch fuhrend und mit
eigenen Standorten weltweit prasent.

OTEC Prazisionsfinish GmbH

DieselstraBBe 8 - 12

75334Straubenhardt-Feldrennach

www.otec.de
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