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Spolehnéte se na EPAG FLEX od spole¢nosti
OTEC pro vSechny jemné vnitini kontury
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Vazeni Cctenari, Mezinarodnf veletrhy jsou
za dvermi
reSeni na miru hraji dilezitou ¢ast kazdodenni prace spolecnosti OTEC.
Jednotlivé pozadavky nasich zakaznikd a ukoly, které nam predkladayi,
se mohou radikalné meénit. Velmi nas tési, kdyz se setkdvame s novymi
pristupy a pozadavky. Diky nim vznikaji milniky v historii nasi
spolecnosti, a zaroven mohou byt prospésné pro dalsi zakazniky. Prikladem
je i novy DF 5 wet/330, nejvétsi a nejvykonnéjsi stroj DF, ktery jsme doposud
vyrobili.

Navic zavadime proces proudového omilani, coz je inovativni metoda pro
omilani turbinovych cepeli, ktera umoznuje vyhlazovat obrobky selektivnim
zplsobem pomoci fizeného proudu procesniho média - s velikou presnosti,
nizsimi hodnotami nerovnosti, vétSim objemem davek a kratsi dobou
zpracovani.

Velkym prinosem pro nase zakazniky je také nas kazdoroc¢ni

seminar o hromadném omilani, ktery v roce 2016 probéhlpoprvé v nové
budové spolec¢nosti OTEC, a ktery byl doprovazen kulinarskymi
specialitami v nasi nové restauraci VINOTEC. V prfipadg, Ze jste se dosud NA FACEBOOKU!
nezucastnili zadného z téchto seminaru, pripojte se pristé! Nebo Vas mozna
uvidime na jednom z mnoha veletrh(, na kterych bude spole¢nost OTEC
vystavovat béhem roku 2017.

LAJKUJTE NAS

OTEC NA YOUTUBE

TéSime se na osobni setkani, pfejeme Vam mnoho Uspécht a douféame,

ze Vas bude cteni tohoto vydani ZPRAVODAJE OTEC bavit. Méjte prehled
prostrednictvim
Se srdecnym pozdravem naseho kanalu na

YouTube.

Zacnéte odebirat
ihned!

Helmut Gegenheimer

VT https://www.youtube.com/user/OtecGmbH
generalni reditel
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Pozadavky zakaznik( na omilani ozu-
benych kol predstavovaly velky ukol:
bylo nutné vyvinout zcela novy koncept
stroje pro udrzeni velkych a tézkych
obrobkd. Vysledkem je nejvétsi a nej-
vykonnéjsi stroj DF, ktery spolecnost
OTEC dosud uvedla na trh.

Ukolem bylo odjehlovani ozubenych
kol, pfi kterém méla byt v kazdém
drzaku obrobku drzena dvé ozubena
kola. Také bylo zapotrebi sledovat ma-
ximalni dobu zpracovani v délce Ctyr
minut, a to vcetné nalozeni/vylozeni,
coz dalo dobu prichodnosti jednoho
kusu 16 vtefin. To odpovida opracovani
225 obrobkl za hodinu.

Uvodni testovaci béh se vzorky obrob-
kd byl zaméren na vlecné omilani, jako
na nejvhodnéjsi proces, pri némz bylo
dosazeno nejlepSich vysledkd. Diky
nezavislému otaceni obrobku uvnitf
procesni nadoby byla ozubena kola od-
jehlena rovhomeérné.

, JESTE
VYKONNEJST A
PROSTORNEJS
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Bylo jasné, ze DF 5 Standard bude
pouzity jako zaklad, a bude nutné jej
opatfit vétSim prostorem a vyssivykon-
nosti. Stavajici standardni stroj byl pre-
pracovan tak, aby bylo mozné pojmout
az pét drzakd obrobkd s minimalni
opsanou kruznici max. 330 mm.

VLECNE OMILANI

» 0D UZPUSOBENEHO RESEN/
K MODELU PRO SERIOVOU
VYROBU. «

Drzak obrobkd se stal nyni vétsim
a vice prizpusobitelnym, a vzhle-
dem ke kapacité zatizeni je kom-
patibilni s novym adaptérem S9.
V novém DF 5 wet/330 je mozné
pouzit az pét drzak( obrobkd,
kazdy se tfemi adaptéry. Stroj
nyni pojme nastroje s primerem
max. 330 mm, s hmotnosti az 20
kg a délkou 280 mm.

Na kazdém drzaku mohou byt
uchyceny dva obrobky.

Pro dosazeni pozadované ob-
rovské sily a procesniho vykonu
byla zvolena vykonna dvoumo-
torova verze planetarniho po-
honného systému, takze rychlost
vleCeni a rychlost otaceni drzaku
je mozné pfrizplsobit nezavisle
na sobeé.

K dalsim specialnim vlastnostem
patfi prostorna nadoba s velkym
primérem a obrovskym obje-
mem a prizplsobena zvedaci
stanice

Pouzivani vysokozdvizného
voziku pro vyménu nadob

Jednotka ¢erpadla podobna
jednotce u stroje SF.
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PROUDOVE OMILANI

o e

TURBINOVE CEPELE A PROUDOVE
OMILANI - DOKONALA SOUHRA!

Turbinové cepele se dodavaji ve vsech tvarech, velikostech
a ze vSech materiali. V nékterych pripadech musi turbino-
vé cepele odolavat extrémnim podminkam. V modernich
plynovych a leteckych turbinach teploty spalovani casto
prekracuji 1 000 °C. To znamena, ze na pouzité povrchy

a materialy jsou kladeny vysoké pozadavky, stejné tak
jako na procesy vyroby a omilani.
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Vyroba turbinovych ¢epeli zahrnuje mno-
ho rdznych mechanickych vyrobnich
procest. K nim patfi kovani, frézovani,
odlévani a stéle vice také dalsi vyrobni
procesy, jako je 3D tisk v laserovém sin-
trovani. Jednoduché frézovani samostat-
né turbinové Cepele na pétiosém centru
zabere minimalné dobu kolem hodiny.

rohy

Po vyrobé je nutné vSechny povrchy
omlit predtim, nez budou pouzity v le-
tounu nebo pro vyrobu elektriny, jelikoz
bud bude pocatecni drsnost prilis velka,
nebo budou hrany pfilis ostré. K tomu se
vazou dva ukoly:

Homogenni vyhlazovani povrchi:
Obecné do Ra < 0,4 um, Gasto i méné nez
Ra 0,25 um. Zde je zejména dulezité prilis
neovlivnit tvar Cepele.

Zaoblovani hran dle definovanych
parametr(:

Zde muze byt zapotiebi zaoblit hrany
Cepele podle rdznych parametrt. Toto
zaoblovani je tradicné provadéno na stro-
jich CNC, nebo ru¢né. Nicméné jelikoz se
tloustka Cepele muze podél hrany lisit,
neni to jednoduchy ukol. Hlavnim prob-
[émem je, Ze Cepele mohou byt v rozich
prilis zaoblené.

V minulosti a vétSinou i dnes je vyhla-
zovani provadéno rucné. Hlavni ne-
vyhodou je kromé vysokych nakladd,
proménliva kvalita vysledkd. Pouziti
robotl pro vylesténi dosahuje svych li-
mitl, jakmile obrobek nabude slozité
geometrie, cozZ je napfiklad pripad cepeli
vyrobenych z mnozstvi ¢asti s vodicimi
lopatkami.

Kromé jednotlivych turbinovych cCepeli
mohou byt vyhlazeny také ¢asti s vodici-
mi lopatkami. Toho Ize dosahnout pouze
pomoci procesu proudového omilani.

»

/PRAVODAJ OTEC 7



V4

7 V4 V4

» SELEKTIVNI VYHLAZOVANI S PROUDOVYM OMILANIM «

Zde nabizi proces proudového omilani
prvotfidni alternativu. V tomto procesu
jsou turbinové cepele ponoreny do ro-
tacniho bubnu, ktery je naplnén proces-
nim médiem (abrazivnim médiem). Pro-
ud procesniho média, ktery je generovan
otacenim bubnu pracujiciho v kombinaci
s nastavenim dhlu ponoru, vyrabi urceny
proud média pusobiciho na omilanych
povrsich. Smér a uhel kontaktu je mozné
presné urcit pro optimalizaci procesu
omilani pro konkrétni geometrii obrob-
ku. Zjednodu$ené feceno jsou pro tento
Ucel pouzity mokré procesy, coz zna-
mena, ze kromé procesniho média, je
spolecné s vodou pouzita prisada,
ktera odvadi ¢astecky vznikajici pfi ob-
rusovani. Nejvhodnéjsim médiem jsou
lehce proudici abraziva, kterad zajistuji
nejhomogennéjsi proud média na ob-
robek.Spole¢nost OTEC vyrabi mnozst-
vi rliznych verzi stroji pro proudové
omilani (SF stroje) uréenych pro omilanf

F
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turbinovych cCepeli, a ty je mozné
prizpUsobit a vybavit tak, aby vyho-
vély konkrétnim pozadavkim. Navic
je mozné obrobky do stroje upinat
bud ruc¢né, nebo automaticky pomoci
bézné robotické jednotky.

Moznost selektivniho vyhlazeni
Kromé moznosti automatizace nabizi
stroj dodate¢nou vyhodu, ktera zajisti
selektivni smér proudu procesniho mé-
dia, aby nebyly ani vodici ani vie¢né hra-
ny zaobleny pfilis silné.

Cepele jsou uchopeny takovym
zpUsobem, aby byly rohy béhem
procesu omilani nahore a témér se
vynorovaly z procesniho  média.
ejbéznéjSim pouzivanym médiem je
KM 6. Béhem procesu je cepel nas-
mérovana smerem k proudu a houpe
se smérem k a od preddefinovaného

Uhlu (napf. +/-30°) za ucelem dosaZeni
homogenniho finalniho povrchu. Doba
zpracovani je obvykle kolem 2 - 30 minut.
ejbéznéjsim pouzivanym médiem je KM
6. Béhem procesu je Cepel nasmérovana
smérem k proudu a houpe se

smérem k a od preddefinovaného uhlu
(napf. +/-30°) za ucelem dosazeni homo-
genniho findlniho povrchu. Doba zpraco-
vani je obvykle kolem 2 - 30 minut.



KNOW-HOW

SEMINAR O HROMADNEM
OMILANI 2016

V listopadu probéhl seminar spolecnosti OTEC vénovany
hromadnému omilani. Behem seminare vyuzila skupina
jedenacti ucastnikii moznost ziskat o tématu dikladné
znalosti. Bylo to poprvé, kdy se seminar konal v nasi
nové budoveé a hlavnimi body seminare nebylo pouze
ziskani hlubokého porozumeéni a moznost praktického
vyzkouseni omilani vzorkt obrobkadi, ale také sance pro-
zit kulinarsky zazitek v nasi restauraci VINOTEC - to vSe
zarucilo izasnou premiéru v nasich novych prostorach.

»
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KNOW-HOW

» UCASTNICI NACERPAJI TEORETICKE ZNALOSTI, A POTE
SI SAMI VYZKOUSI OPRACOVAT VZORKY V NASEM

Ve Vd Ve

CENTRU OMILANI «

Ve spolecnosti OTEC se sesli razni
Ucastnici z vyrazné odlisnych pramys-
lovych odveétvi, aby rozsirili své znalosti
o hromadném omilani v souvislosti se
svymi vlastnimi obrobky, a aby zlepsili
své teoretické znalosti a praktické do-
vednosti.

Seminar spolecnosti OTEC o hromad-
ném omilani nabizi nejen dulezity
zéklad v tématu hromadného omilani,
ale také prohloubeni znalosti pomoci
teoretickych a praktickych prikladd.
Cilem jeden a pul denniho seminare
je poskytnout zakladni pohled do vse-
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stranné technologie procesu hromad-
ného omilani.

Prace v malych skupinach poskytu-
je Ucastnikim uvod do jednotlivych
procesl. Prvni den se soustredi na
zakladni aspekty tématu a procesu
masového omilani, stejné jako na rdz-
né parametry a rtizné oblasti aplikace.

Po teoretické c¢asti nasleduje pro-
hlidka vyrobniho zavodu spolecnosti
OTEC s moznosti primého sledovani
toho, jak jsou postaveny a vyrobeny
jednotlivé stroje.

RUzna procesni média, jako jsou
brusna téliska a abraziva, brusné a
leStici granulaty, brusné a lestici pas-
ty asmési patfi k hlavnim parametriim
procesu a zabyva se jimi teoreticka ¢ast.
Klady a zapory rtznych procesnich mé-
dif i to jak vybrat spravné médium, jsou
vysvétleny v diskuzi s UcCastniky, ktera
poskytne dobry zaklad pro dalsi dulezité
okamziky tohoto seminare: praktické
omilani vzorkd obrobk( v prostorném
centru omilani.

V prvé fadé jsou obrobky pfinesené
Ucastniky vyhodnoceny a pfipraveny
pro nasledujici testy nazivo. To dava
vSem Ucastnikim moznost prevést do
praxe spravnym zpusobem to, co se
naucili.



Ucastnici si poté opracuji své vlastni ob-
robky pod dohledem nasich zkusenych
technikd z oblasti aplikace. To jim pos-
kytne hluboké praktické nahlédnuti do
faze vyhodnoceni, vybérového procesu
a procesu implementace omilani, stejné
jako do vyvoje idedlniho procesu na nej-
vhodnéjsim stroji.

Prvni den je poté uzavrfen strhujicim
kulinarskym zazitkem ve VINOTEC:
Ucastnici a Skolitelé mohou sdilet
svou prvotni zkuSenost a nahled do
teorie a praxe technologie hromadného
omilani v uvolnéném prostredi - a uzit si
delikatesy pripravené Spickovym cate-
ringovym tymem vedenym Dietmarem
Ribenackerem.

Vybér spravného stroje, procesu a mé-
dia ve spravné kombinaci pro dany ob-
robek potfebuje svij ¢as. Na§ seminar
tento ¢as poskytuje, takze druhy den
seminare si mohou Ucastnici znovu
vyzkouSet své nové teoretické znalos-
ti v praxi v centru omilani spolecnosti
OTEC.

Seminar  spolecnosti OTEC prinasi
Ucastnikim pochopeni  problematiky
hromadného omilani i dostatek zkuSe-
nosti. Bavi nas predavat nase znalosti
- praktickym a osobnim zpUsobem.

NAHLEDNUTI

JAK FUNGUJE NASE
SPOLUPRACE

Nakupuji i prodavaji odbornici
Pro nasi spole¢nost zajistuji vSe zasadni:

Specialisté z nakupniho oddéleni firmy OTEC podavaji

a zpracovavaji objednavky. At se jiz jedna o strojni zafizeni,
objednavani nahradnich dilt, procesni média nebo prosté
denni spotrebni zboZi, jsou odpovédni za predkladani nabidek,
sledovani objednavek a prijimani dodavek, aby tak

zajistili, Ze vSe bude k dispozici, kdyZ je to zapotrebi,

a ze toho bude dosazeno ve spravnou dobu a v nejlepSim
terminu. Jednaji o cenach, navrhuji ramcové smlouvy

s dodavateli a implementuji smlouvy. A konec¢né,
vyhodnocuji poskytovatele sluzeb a dodavatele - jako zaklad
pro budouci obchodni vztahy.

0 zakazniky v Cechdach a na Slovensku pecuje firma
Advantage. Na zakladé pevnych dlouholetych vztahl se
vyvinula perfektni spolupréace, diky které mohou

cesti a slovensti zakaznici vyrizovat své objednavky, testovani
a konzultace v rodném jazyce, aniz by museli cestovat

a zajistovat transport svych vzorkd do Némecka.

Advantage zajistuje plynulou spojnici mezi firmou

Otec a zakazniky, kterym tak pomaha zprostredkovat

ten nejlepsi servis a komfort.

+++VYDAN OTEC ZPRAVODAJE C. 2
SEOBJEVIV ZARI 2017 +++
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POZVANI

Predstaveni technologii OTEC - veletrhy 2017

Béhem roku 2017 se budeme Ucastnit narodnich a mezinarodnich vystav na nékolika riz-

nych veletrzich. Bude ndm potéSenim predvést Vam nasSe nejzajimavéjsi stroje a probrat

procesy a feSeni spolec¢nosti OTEC, které jsou pfizpusobené tak, aby splnily Vase vyzvy.

Navstivte nas na jednom z niZze uvedenych veletrhd. Aktualni seznam vele-
trha najdete na: www.otec.de/cz

SUBCN 06.06.- 08.06.2017 Birmingham - Anglie

—

%!’ﬂl HII‘H 07.06.- 10.06.2017 Poznaii - Polsko
()‘ 20.06.- 23.06.2017 Zeneva - Svycarsko
ELLE

21.06.-23.06.2017

Tokio - Japonsko

=

'N' 4
&|EWELRY FAIR

06.09.- 10.09.2017

Bangkok - Thajsko

4 metalexpo
% CORDOBA 2017

14.09.- 16.09.2017

Cordoba - Argentina
Hala 1 Stanek C/1

v Hannover - Némecko
EMO 18.09.- 23.09.2017 Hala 11
Hannover
MESTEC 20.09.- 22.09.2017 Sanghaj - Cina

Q 09.-13.10.2017 Brmo - Ceskd

republika

MSV 2017

DZBURRING Karlsruhe - Némecko Hala 1
10.10. - 12.10.2017 Stanek 216

| TEKNOLOGIA17 10.10. - 12.10.2017 Helsinky - Finsko

z mb ISTAHBUL
| N\ [EwELey
! 4; HIOW

12.10. - 15.10.2017

Istanbul - Turecko

|
!

24.10. - 26.10.2017

Columbus - USA
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TIRAZ
VYDAVATELSKY/REDAKCNI TYM:
OTEC Prazisionsfinish GmbH

info@otec.de
www.otec.de

Advantage-fl.cz s.r.o.
info@advantage-fl.cz
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TITULKY K OBRAZKUM A
AUTORSKE PRAVO:

VSechna prava vyhrazena.

Prava k pouzité grafice a obrazkim
a k uvedenym znackam patfi jejich
prislusnym vlastnikdim. Autorské
pravo tykajici se prispévkl nalezi
vydavateli. Bez vyslovného souh-
lasu vydavatele neni povolena
reprodukce ani elektronickeé siteni,
vCetné vynatku.

LAJKUJTE NAS
NA FACEBOOKU!

OTEC NA YOUTUBE

Méjte prehled
prostrednictvim
naseho kanalu na
YouTube.
Zacnéte odebirat
ihned!

https://www.youtube.com/user/OtecGmbH




