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Handlerschulung. Auch
das ist Dienst am Kunden.

Héndlerschulungen fur Vertreter von
Marktpartnern in anderen Landern und
auf anderen Kontinenten: OTEC fuihrt
sie in regelmaBigen Abstdnden am Fir-
mensitz in Straubenhardt durch. Dabei
geht es sowohl um die Entwicklung
neuer Maschinen und deren erfolg-
reiche Anwendung wie auch um

die aktuelle Situation von OTEC mit
Erérterung der Verkaufszahlen und
Ausblick auf das kommende Jahr.

Durch diesen direkten Kontakt werden
die Handler starker in das Firmen-
geschehen eingebunden und erhalten
gleichzeitig mehr Background fiir eine
gute Beratung der Kunden in ihren
Heimatldndern. Im September 2013
war es wieder soweit. Vertreter

von Handelspartnern in der Turkei,
Russland, Brasilien, Taiwan, Thailand,
Indien und USA nahmen viele Infor-
mationen mit, die sie bereits bei der
anschlieBenden EMO in Hannover im
direkten Gesprach mit den Kunden
aus ihren jeweiligen Aktionsbereichen
erfolgreich umsetzen konnten.
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OTEC kann auch Wein!

Mal ganz jenseits von Hightech wid-
met sich OTEC einmal im Jahr den eher
sinnlichen Genlssen. Da geht es im
Herbst in die familieneigenen Weinberge
der Firmeninhaber in Ellmendingen
(Keltern/Enzkreis), um dort in steiler
Studhanglage die Trauben zu lesen. Das
Endprodukt ist dann der vielen Kunden
und Besuchern des Hauses bekannte
OTEC-Wein, der gerne als Prasent
angeboten und auch geschatzt wird.
Fir den Jahrgang 2013 kam man nach
der Lese Mitte Oktober auf eine Men-
ge von 1380 Litern. Fir den OTEC Red
erreichte man 88 Grad Oechsle, fur
den OTEC Blanc de Noir 85 Grad. Mit
diesen Werten konnte man durchaus
sehr zufrieden sein, da die klimatischen
Bedingungen in diesem Jahr fur die
Reben etwas heikel waren. Im Friihjahr
war es lange kalt, das Traubenwachs-
tum begann 4 Wochen spéter. Der
Sommer war streckenweise zu trocken,
im September und Oktober gab es
hohe Niederschlage, wodurch viele
Beeren letztlich aufplatzen. Doch nun
kann der Wein werden.
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EMO 2013.

OTEC ist sehr zufrieden.

Mit tber 2000 Ausstellern aus 43
Landern ist die EMO 2013 in Hannover
wieder ihrem hervorragenden Ruf als
Weltleitmesse der Metallbearbeitung
gerecht geworden. Fir OTEC Prazi-
sionsfinish gehort sie innerhalb des
Kanons von tber 50 Messen, an denen
sich das Haus jahrlich beteiligt, zu den
bedeutendsten.

Wieder bot sie dem Spezialisten fiir
Oberflachenflachenfinish eine interna-
tional besuchte Plattform, um brand-
neue Entwicklungen zu présentieren
und den Besuchern die Innovations-
kraft des mittelstandischen Unterneh-
mens praktisch vorzufiihren.

Eines der technischen Highlights war
die neue Streamfinishmaschine

SF 3/200 zum Glatten, Kantenverrunden
und Hochglanzpolieren von Badarma-
turen, Umformwerkzeugen, Zahnradern
und anderen Werkstticken bis hin zu
Implantaten in kurzen Prozesszeiten.
Wie erwartet, war das Interesse groR.
Es galt auch der neuen Tellerflieh-
kraftanlage CF 18 mit dem neuen
Gleitspaltsystem ohne kontinuierlichen
Wasserdurchlauf — technisch wie auch
wirtschaftlich gesehen ein groBer Fort-
schritt. Hightech pur bot die Stream-
finish SF 1 auto mit Roboter, wahrend
andere Besucher — bedarfsorientiert

— ihr Augenmerk auf die halbauto-
matische Tellerfliehkraftanlage CF 50
richteten.

KONTAKT

OTEC ist es auch dieses Mal wieder
gelungen, viele interessante neue
Kontakte zu kntipfen und national
wie international bestehende Kunden-
kontakte zu pflegen und zu vertiefen.
Das Prinzip, die Standbesatzung durch
Héndler aus dem Ausland zu verstar-
ken, hat sich einmal mehr bewdihrt.
Der direkte Kontakt und die Bera-
tung der Kunden aus den jeweiligen
Heimatldandern wurden so wirkungsvoll
unterstitzt.

|
[HH
IL\\\@

1) AR

Anni Bauer | E-mail a.bauer@otec.de | Phone +49 (0) 7082 4911 25




NEWSLETTER DEZEMBER 2013 4

Einspritzkolben
schnell bearbeitet

Nur 10 Sekunden Prozesszeit zur
Oberflachenbearbeitung von Kolben
fur Einspritzanlagen im Automobilbe-
reich - das schafft die Streamfinish

SF 2 von OTEC. Die Entgratung der
Steuerkante und Verrundung unter

1 pm entstehen im Trockenprozess und
schaffen optimale Oberflachen fir die
Funktionalitat der Kolben.

Der vollautomatische Ablauf ermégli-
cht die Bearbeitung sehr hoher Sttick-
zahlen in kiirzester Zeit. Die Maschine
hat eine Hubeinheit fur die Aufnah-
me von 2 Werkstticken (ca. 2 mm x
15 mm). Steif gebaute Fihrungen
gewdhrleisten eine hohe Wiederhol-
genauigkeit beim Be- und Entladen

der Werkstiicke. Diese werden tiber
Spannzangen automatisch gespannt,
wobei die Spannung tber Tellerfedern,
die Entspannung mittels pneuma-
tischen Druckluftzylinders geschieht.
Nach der gleichzeitigen Bearbeitung
beider Teile werden sie beim Hochfah-
ren aus dem Arbeitsbehélter automa-
tisch abgeblasen.

Das Be- und Entladen tibernimmt

ein Roboter mit Doppelgreifer. Daftir
ist jeweils eine Palette zur Ent- und
Aufnahme angegliedert. Die notwen-
dige Kontrolle tGber die Fullhéhe des
Schleifmittels wird durch einen Sensor

Uberwacht, der gleichzeitig auch signa-

lisiert, ob sich eventuell ein Werksttick

Noch leistungsfahigere

Messsysteme

Mit der Einfihrung eines Messsystems
von Alicona zur Kantenmessung hat
OTEC eine weitere Voraussetzung flir
hochgradige Prézision geschaffen. Das
Verfahren der Fokus-Variation bietet
eine hohere Auflésung und Genauig-
keit sowie ein breiteres Anwendungs-
spektrum. So ist es méglich, mit diesen
Systemen auch Rauheit, Form und
Lage hochaufldsend zu messen. Damit
konnen sie fiir samtliche Oberflachen
der entgrateten, geschliffenen, geglat-
teten oder polierten Werkstiicke, die in
den Gleitschleifmaschinen bearbeitet
wurden, genutzt werden.

OTEC sieht im Einsatz dieser vielsei-
tigen Messsysteme neue Moglichkeiten
und das Gewinnen neuer Erkenntnisse,
die man im Sinn eines gesteigerten
Kundennutzens in noch innovativere
Maschinen fur die prazise und wirt-
schaftliche Oberflachenbearbeitung
umsetzen wird.

wéhrend der Bearbeitung aus der
Halterung geldst hat. Somit ist die SF 2
eine zuverldssige, vollautomatische
Anlage mit hohem Bedienungskomfort.
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Pulsfinishing.

Schnell und prazise entgratet

In einer Prozesszeit von 1 Minute
optimale Oberflachen von Bauteilen
fur hochsensible Bereiche wie Hydraulik,
komplexe Werkzeuge, Einspritzanlagen
sowie Badarmaturen und dekorative
Teile: Das schafft die von OTEC
entwickelte neue Komponente zu seiner
Maschinenserie Streamfinish. Puls-
finishing heiBt das Verfahren, das auf
der optimal abgestimmten Relativ-Be-
wegung zwischen Media und Werkstticken
beruht. Deren Bearbeitung — bis zu 5
gleichzeitig — erfolgt auf Spindeln in
hohlen Zylindern, in denen sie inner-
halb der Prozesszeit mehrere Male im
Wechsel auf bis zu 8000 Umdrehungen
gebracht und vollstdndig abgebremst
werden. Im Zusammenwirken mit der
Tragheit des Media — also durch die

unterschiedlichen Geschwindigkeiten
der beiden Elemente — entsteht die in-
tensive Schleifwirkung fur eine prazise
Entgratung.

Die Technik des Pulsfinishing ist von
OTEC bereits zum Patent angemeldet.

vorher nachher

.

Gleitspaltsystem
ohne Wasserdurchlauf

Einer der groBen Vorteile dieses neuen
Systems fur die Tellerfliehkraftanlage
CF 18 liegt in der Senkung der Pro-
zesskosten. Ohne den bisher tblichen
Wasserdurchlauf bleibt der Polierzusatz
Diamant wahrend es gesamten Pro-
zesses im Behdlter. Kein Verlust also.
Der Polierzusatz Diamant ist zwingend
notwendig, um bei Werkstlicken aus
Aluminiumoxid eine polierte Oberfla-
che zu erzielen.

Eine weitere Komponente dieser
neuen, ebenfalls zum Patent angemel-
deten Technik, ist der Einsatz von Luft-
druck, der Uiber die Prozessteuerung den
Anpressdruck des oberen Behdlters regelt.
Bisher geschah dies durch Federn.

IMPRESSUM

Durch die Verwendung des Luftdrucks,
der zum Kippen auf ein Maximum
erhéht wird, verhindert man das
Offnen des Spalts und damit auch den
Verlust von kostenintensiven Polier-
zusdtzen. Darlber hinaus kann die
Maschine durch Minimieren des Luft-
drucks auch nach langerer Standzeit
wieder hochgefahren werden. Ferner
ist eine Reinigung bei leerem Behélter
ohne weitere Zusatze méglich, indem
man Wasser mit hohem Druck durch
den Spalt presst. Wieder eine leistungs-
starke Losung von OTEC — auch unter
6konomischem Aspekt!
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