y -
OVEC

Zoom sur les applications

INDUSTRIE ALIMENTAIRE : SCHAAF TECHNOLOGIE GMBH MISE SUR LE PROCEDE OTEC DE POLISSAGE A FLUX CONTINU

LES CONVOYEURS A VIS Les convoyeurs a vis sont utilisés dans presque
FONCTIONNENT MIEUX tous les domaines de l'industrie alimentaire. Ils

sont fabriqués par tournage et fraisage a partir
AVEC DES SURFACES UNI- d’ébauches présentant les caractéristiques ma-

térielles souhaitées. Le processus de fabrica-
FORMEMENT LISSES .
tion s’accompagne malheureusement de rai-
nures de fraisage et de surfaces rugueuses, ce
qui détériore grandement la qualité du con-

voyage. C'est pourquoi les vis sont actuellement

LISSAGE DES SURFACES RUGUEUSES ET RAYONNAGE DES ARETES

Les convoyeurs a vis sont utilisés pour des applications diverses. lls permettent de déplacer
des matieres en vrac, mais aussi des masses visqueuses telles que des pates. On pourrait pen-
ser gu’une surface rugueuse est mieux a méme de « saisir » et de transporter les produits. Mais
c’est le contraire qui est vrai. Premiérement parce que les surfaces rugueuses favorisent le dé-
pot de résidus alimentaires et de micro-organismes, ce qui rend le nettoyage de la surface
beaucoup plus difficile. Deuxiemement parce que les arétes vives et instables sont probléma-
tiques : a force d'étre sollicitées, elles peuvent s’écailler, relachant ainsi des fragments dans les
denrées alimentaires. Pour éviter cela, il est indispensable d’avoir des surfaces lisses et homo-
genes dans les angles les plus réduits, ainsi que des arétes rayonnées et stables ; c'est le seul

moyen de garantir le processus de production et la pureté des aliments.

LE TRAITEMENT MANUEL EST COUTEUX

Les pieces utilisées pour I'industrie alimentaire sont généralement traitées en plusieurs étapes
de reprise. Dans la mesure du possible, on commence par lisser la surface avec une ponceuse a
bande. Ensuite, les zones difficiles d’accés sont lissées manuellement et les bords sont rayon-
nés. Comme les convoyeurs a vis sont souvent lourds et peu maniables, ce processus manuel
peut prendre plusieurs heures. De plus, le risque de blessure pour I'opérateur est élevé en raison

des arétes vives.
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DES SURFACES DE QUALITE A MOINDRE COUT

=N

Le moyen le plus efficace pour
obtenir des surfaces uniformé-

ment lisses et des arétes stables

et arrondies est d'utiliser le pro-
cessus de reprise individualisé
avec la technologie de polissage
a flux continu signée OTEC. Ce
procédé de lissage et de rayon-
nage des arétes est mécanique, parfaitement fiable et reproductible. Ce traitement ciblé
et paramétrable permet au convoyeur a vis de remplir sa fonction sans entraves, sans blocages,

sans augmentation de la résistance et sans formation de dépéts.

TECHNOLOGIE SCHAAF : LE TRAITEMENT MANUEL APPARTIENT AU PASSE
Schaaf Technologie GmbH est un fabricant
d’extrudeuses a vis. Jusqu'a présent, le travail de
reprise des piéces aprés tournage et fraisage né-
cessitait environ 4 heures de travail manuel. Les
pieéces passaient alors par trois étapes : dans un
premier temps, les marques de fraisage le long de

I'axe longitudinal étaient supprimées manuelle-

ment a l'aide d'une ponceuse a bande. Dans un
deuxiéme temps, une fois le durcissement effec-
tué, la vis était rectifiée sur le diametre extérieur au moyen d’une rectifieuse cylindrique, ce qui
générait, la encore, des arétes tranchantes. Enfin, il s'agissait de rayonner ces arétes, puis, avec
un papier abrasif assez fin, d’éliminer la couche de calcaire qui se développe a la surface pen-
dant le durcissement, avant de lisser celle-ci. Depuis I'adoption du procédé efficace de polis-

sage a flux continu d’'OTEC, la reprise manuelle appartient au passé chez Schaaf Technologie.
Ron Hanke, directeur de production chez Schaaf Technologie :

« Le procédé de polissage a flux continu d’'OTEC nous permet de traiter la surface
de nos convoyeurs a vis de fagon automatique, homogéne et parfaitement repro-

ductible. Le tout s'accompagne d’'une amélioration générale des propriétés tribo-
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logiques avec, a la clé, un allongement de la durée de vie grace a la réduction des

frottements. Le processus ne dure pas plus de 30 minutes et le temps de travail

nécessité pour charger la machine est réduit au minimum. Cerise sur le gateau, la

surface obtenue est de meilleure qualité qu’avec un traitement manuel. Le re-

cours au procédé de polissage a flux continu d’'OTEC représente pour nous un

avantage considérable en termes de qualité et de temps. »

physique ni risque de blessure.

)

FINI LA LENTEUR
Le procédé de polissage a flux continu (SF) dé-
veloppé par OTEC convient aux géométries

particulierement complexes.

Ce procédé consiste a fixer les piéces
dans un support avant de les plonger dans
une cuve en rotation remplie d’abrasifs ou
d’agents de polissage. Comme la piéece est
elle-méme en rotation, le traitement obtenu est
uniforme. Cela permet de produire des sur-
faces ultrafines avec des profondeurs de rugo-
sité jusqu'a Ra 0,01 ym, y compris sur des

géométries complexes. Le tout sans effort

Grace aux forces de traitement appliquées, I'enléevement de matiére est plus ciblé et plus rapide

gu’avec n'importe quel autre traitement de surface. La reproductibilité est garantie par la simpli-

cité d’enregistrement et de chargement des programmes de process individuels.

La derniére innovation OTEC SF-HP autorise méme l'usinage de grandes piéces d’'un diamétre et

d’'une longueur allant jusqu’a 650 mm chacune et d’'un poids maximum de 200 kg.

PROFITEZ DE L'EXPERTISE OTEC

Rectification et rayonnage mécaniques :

= Rayonnage ciblé au micron pres, adapté a vos besoins

= Arétes stables et homogénéisées

= Allongement de la durée de vie des pieces et qualité constante
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= Pas de contamination du matériau transporté par des fragments d’aréte

Polissage et lissage de la surface en qualité spéculaire :
= Moins de produit qui reste sur la piece
= Amélioration des propriétés tribologiques des pieces

= Réduction des frottements et de 'usure

Jugez-en par vous-méme ! Contactez-nous pour un traitement individualisé de vos échantil-

lons !

TROUVER LE BON PROCEDE AVEC LES EXPERTS OTEC PRAZISIONSFINISH
Quelles que soient la géométrie de l'outil et les exi-
gences relatives a la structure de la surface ou au

rayonnage des bords, I'équipe d’experts du Centre de finition

d’OTEC vous aidera a trouver le bon procédé. Nous trouverons

o> ensemble le procédé le mieux adapté a vos pieces. Prenez di-
-
1

rectement rendez-vous pour assister au traitement de votre

échantillon.

E,! En savoir plus sur le traitement

individuel des échantillons >>

Polir les outils de sertissage de

boites >>

Polir les outils de formage >>
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https://www.otec.de/fr/service/traitement-dechantillons/
https://www.otec.de/fr/service/traitement-dechantillons/
https://www.otec.de/fr/de/actualite/otec-news/2017/polir-les-outils-de-sertissage-de-boites/
https://www.otec.de/fr/de/actualite/otec-news/2017/polir-les-outils-de-sertissage-de-boites/
https://www.otec.de/fr/actualite/otec-news/2019/outils-de-formage-polis/
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SCHAAF TECHNOLOGIE GMBH

Fondée par Heinz Schaaf en 1974, la société Schaaf Technologie GmbH a son siége social a
Bad Camberg, en Hesse (Allemagne). Durant les 45 derniéres années, I'entreprise n'a cessé de
grandir pour s'imposer comme un acteur fiable et incontournable sur le marché des machines
et des technologies pour l'industrie alimentaire.

Pour en savoir plus : www.schaafgmbh.net

OTEC PRAZISIONSFINISH GMBH

OTEC Prazisionsfinish GmbH propose des technologies de grande précision permettant de pro-
duire des surfaces parfaites. Les machines de lissage, de polissage, de rayonnage de précision
et d’ébavurage signées OTEC assurent un traitement de surface rationnel des piéces les plus

diverses.

Grace a ses distributeurs internationaux, OTEC est présent partout dans le monde au plus prés
de ses clients. Industrie alimentaire, outillage, industrie automobile, industrie aéronautique et
spatiale, secteur médical et horlogerie/joaillerie — les clients d'innombrables secteurs profitent
du savoir-faire unique du leader technologique OTEC, qui sait trouver le produit de traitement le

mieux adapté a chaque machine.

CONTACT PRESSE OTEC PRAZISIONSFINISH

OTEC Prazisionsfinish GmbH | Heinrich-Hertz-StralRe 24 | 75334 Straubenhardt-Conweiler | Al-
lemagne

Tél. +49 (0) 70 82-49 11 20 | Fax + 49 (0) 70 82 - 49 11 29 | info@otec.de |

https://www.otec.de
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