TISKOVA ZPRAVA

VELKOOBJEMOVA FINALNi UPRAVA POVRCHU KLOUBNICH IMPLANTATU

Kontaktni plochy ky&elnich a kolennich implantatd musi byt homogenni, pfesné a velmi
hladké. V zajmu dosazZeni tohoto cile vyvinula spole¢nost OTEC specialni postupy pro

velkoobjemovou finalni Upravu povrcht pomoci vle€ného omilani.

Pfi tomto procesu jsou obrobky upnuty ve
specialnich drzacich a jsou v nékolika
krocich postupné vileCeny brusnymi
alesticimi  médii. Upinani  obrobki
eliminuje nebezpedi poskozeni, které by
mohlo nastat, kdyby do sebe obrobky
vzajemné narazely. Zvlasté pfi
opracovani slozité geometrie povrchu
kolenniho kloubu je dulezité, aby se

material béhem procesu omilani a lesténi

pohyboval rovhomérné, aby se zajistilo

jeho pfesné dosednuti na ur€ené misto.

Z tohoto dlvodu provadéla spoleénost
OTEC fadu zkouSek a vyvinula drzaky

obrobku, aby byla tato presnost

zaruCena. Dily, jako jsou napfiklad

| A

¥ 1
|
e

D |

Vle¢né omilaci zafizeni

kolenni klouby, se zpravidla zpracovavaji

ve dvou krocich:

1. Omilani za mokra

Pfi omilani za mokra se kolenni klouby vleCou nadobou se specialnim plastovym
abrazivnim médiem. Do média nepretrzité proudi smés vody a kompaundu; tato
smés slouzi k tomu, aby byl vznikajici otér brusného materialu a obrobku odveden
a vypoustén do externiho zafizeni pro Upravu vody (napfiklad do mikrofiltraéni
jednotky). Tento pritokovy proces zajiStuje, ze obrobky zUstavaji po celou dobu
Cisté. Koncentraci vody a kompaundu |ze pfedem nastavit pomoci fidici jednotky
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Siemens S 7, &imz se podstatné zlepSi konzistence a spolehlivost procesu. Zménou
hloubky ponoru obrobku v médiu a rychlosti rotace, a tim fizenym kontaktnim tlakem
abraziva na obrobky, lze pfi tomto procesu dosahnout drsnosti R. 0 hodnoté az
0,08 um. Tento proces trva pfiblizné 2—3 hodiny. Po omilani za mokra jsou obrobky

v tak dokonalém stavu, Ze je mozné je ihned lestit.

2. Lesténi za sucha

Pfi leSténi za sucha jsou kolenni klouby vleCeny specialné upravenymi
(impregnovanymi) pfirodnimi abrazivnimi médii, napfiklad granulatem ze skofapek
vlasskych ofechl. B€hem impregnace ziskaji granule povlak, ktery v podstaté tvori
specialni olej a oxid hlinity. Diky vle€Ceni obrobku granulatem a vyslednému tfeni se
obrobek vyhlazuje a lesti. Pfi tomto procesu lze dosahnout drsnosti povrchu Ra
0 hodnoté 0,01 um. To odpovida kvalité povrchu, kterou dosahnete ru¢nim lesténim.
Praskova smés oleje a oxidu hlinittho musi byt v pravidelnych intervalech
doplhovana ve formé lestici pasty, aby byl zajistén konzistentni lestici ucinek. Tento

proces obvykle trva 1-2 hodiny.

oVl

Kolenni kloub pfed (vpravo) a po procesu lesténi (vlevo)

Vle€na omilaci zafizeni pro finalni Gpravu povrchl fady DF spole¢nosti OTEC je mozné
vybavit tak, aby oba kroky procesu probihaly automaticky. Tim se eliminuje Casové

naro¢ny postup pfi vyjimani a opétovném uchycovani obrobkd. Napfiklad ve vieéném
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zarizeni pro finalni Gpravu povrchi fady DF-10 TOOLS spolec¢nosti OTEC muzete
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najednou upnout 20 kolennich kloubu, pfi€emz cely proces trva pfiblizné 3 az 5 hodin.

Daldi vyznamnou pfednosti technologie spole¢nosti OTEC je vysoka spolehlivost. Na
zafizeni je mozné nastavit vSechny relevantni parametry, dokumentovat je a ukladat
jako programy. Aby bylo mozné dosahnout co nejlepSich vysledk( u kazdé jednotlivé
aplikace, je nutné stanovit idealni kombinaci vSech pfisluSsnych parametrli procesu.
V ramci stanoveni nejvhodnéjSiho procesu nabizime zékaznikim moznost zpracovani
vzorku jejich vyrobku zdarma v centru pro finalni Upravu povrchu spolec¢nosti OTEC.

Tato sluzba je dostupna zakaznik(im na celém svété.

O spolecnosti

Spole¢nost OTEC GmbH nabizi precizni technologii pro vytvareni perfektnich povrchu.
Zafizeni spole€nosti OTEC pro odjehlovani, omilani, vyhlazovani a leSténi se pouZivaji
pro ekonomickou finalni povrchovou Upravu nastroji a vyrobka. Se siti vice nez 60
zastupitelskych spole¢nosti je spoleénost OTEC k dispozici zakaznikiim z mnoha
pramyslovych odvétvi po celém svété. Zakaznici vyuzivaji komplexni know-how lidra

v oblasti technologii — spole¢nosti OTEC, pfi nizZ je dosaZzeno dokonalé souhry mezi
pfislusnym zafizenim a pouzitymi médii.

Zastoupeni pro CR:

www.advantage-fl.cz
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