TISKOVA ZPRAVA

POVRCHOVA UPRAVA IMPLANTATU

VYSOKY LESK POVRCHU ZDRAVOTNICKYCH IMPLANTATU

maji pouze omezenou zivotnost. Jednim z hlavnich faktor zaruky jejich Zivotnosti je
kvalita povrchové upravy. Spole¢nost OTEC Prazisionsfinish GmbH rozSifila okruh
aplikaci automatizovaného brouseni a leSténi na zdravotnickou techniku. Pfi vyrobé
zdravotnickych implantata Ize proto u povrchové Upravy dosahnout zcela nového

rozmeru.
Rizné typy implantatl se vyznacuji znacné
% ‘3 " odliSnymi pozadavky na povrchovou uUpravu. Podle
oblasti pouziti implantatt existuje fada kritérii, ktera
: ur€uji kvalitu vyrobk(: vysoka presnost provedeni,
o - homogenni povrch, vyrazné nebo minimalni

zaobleni hran. Kvuli slozitosti pozadovanych tvar(
v kombinaci s témito kritérii bylo doposud
spolehlivé  automatické zpracovani prakticky
nemozne.

Nakladova efektivita a konzistentni kvalita

Jako vysledek nékolikaletého usili vyvinula spole¢nost OTEC Prazisionsfinish GmbH
specialni parametry pro finalni dpravu povrchd pomoci vie€ného omilani a metodou
diskové odstredivé sily s cilem uspokojit specialni pozadavky na vyrobu implantatu.
Diky tomu je mozné zajistit rychlé a hospodarné opracovani povrchu v konstantné
vysoké kvalité. Obrobky jakéhokoli tvaru a hmotnosti Ize ve velmi kratkém case
odjehlovat, obrousit, vyhladit a vylestit. To se provadi pomoci pohybu obrobku
v abrazivnich médiich specifického slozeni, pficemz samotné obrobky se v téchto
pFipravcich pohybuji volné nebo jsou upnuty v otoéném drzaku.
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Kloubni nahrady

V pfipadé kycCelnich nebo kolennich kloubl je poZadovan homogenni, velmi hladky
a vysoce lestény povrch kontaktnich ploch. Pro tento ucel vyvinula spoleénost OTEC
specialni suchy proces vle€ného omilani. Pfi tomto procesu jsou obrobky upnuty ve
specialnich drzacich a jsou v nékolika krocich postupné vleceny brusnymi a lesticimi
médii. Upnuti obrobku zabrariuje jejich vzajemnému poSkozeni. Vysledky zpracovani
jsou zavislé na stanoveni idealniho Uhlu upnuti. To umozfuje dosahnout drsnosti Ra
o hodnoté 0,03 pm.

Kostni Srouby a zubni implantaty

Kostni Srouby a zubni implantaty jsou vyrobeny ze
specialni korozivzdorné oceli nebo slitin titanu. Aby tvar
pfesné dosedl na uréené misto, je nutné, aby byly okraje
co nejvice zaobleny, pfiéemz musi byt zbaveny otfepu.
Hladky, leStény povrch umozZhuje snadné zasunuti

avyjmuti. Hladky povrch navic zjednoduSuje proces
dezinfekce bezprostiedné pred pouzitim implantatu.

Spole¢nost OTEC vyvinula zpusob, jak uspokojit vSechny
tfi pozadavky v jediném procesu. Pomoci diskovych
odstredivych zafizeni pro finalni Upravu povrchl je mozné
vytvofit hladky, vysoce leStény povrch bez vyrazného l

zaobleni hran. Po absolvovani tohoto jednostupriového
procesu jsou obrobky lesklé, maji nenarusenou ‘ H

povrchovou upravu a vykazuji mnohem vysSi kvalitu. Pfi

tomto procesu lze dosahnout drsnosti Ra o hodnoté
Vysoky lesk povrchu pfi zachovani
0,03 ym. presnych hran neni s technologii
vyvinutou spole¢nosti OTEC zadny
problém.

Kostni desticky

Naopak u kostnich desti¢ek jsou obvykle nutné velmi zaoblené hrany a povrch by mél
byt co mozna nejhladSi a nejjednotnéjSi. Rovnéz pro tyto ucely se pouzivaji diskova
odstfediva zafizeni, avSak pfi tomto procesu se pouziji odliSné parametry. To
umoziuje, aby byly odstranény veSkeré otfepy a stopy po vyrobnim procesu ve velmi
kratkém Case a aby se vytvofil hladky a vysoce kvalitni povrch.
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Sluchové pomucky

Takzvané otoplastické prvky pro sluchové pomucky nebo chraniCe sluchu se vyrabi ze
specialnich plastd pomoci 3D tisku. PFi tomto vyrobnim procesu se vytvafi drsny
povrch, ktery nezajistuje pfesné dosednuti na ur€ené misto a komfort potfebny pro
vkladani do lidského ucha. Spolecnost OTEC vyvinula proces, diky kterému mohou byt
sluchové pomucky v relativné kratkém case obrabény v diskovych odstfedivych
zarizenich. Specialni konstrukce zafizeni zajiStuje velmi kvalitni hladkou povrchovou
Upravu pfi procesu, ktery je k materialu Setrny. Choulostivé obrobky Ize zpracovavat
velmi rychle a spolehlivé bez obav z poskozeni, pficemz se vyhneme komplikovanému
a Casové narocnému ruénimu lesténi a zménam kvality, ke kterym pfi ruénim obrabéni
dochazi.

Od konzultace k sériové vyrobé

Aby bylo mozné co nejlépe spinit poZadavky kazdé jednotlivé aplikace, je nutné
stanovit idealni kombinaci vSech pfisluSnych parametrl procesu. To mimo jiné
pfedstavuje vybér vhodného procesu, slozeni pfislusného média, rychlost rotace, dobu
zpracovani a (v pfipadé vle€ného omilani) uhel upnuti obrobkd.

Pro oba procesy dodava spole¢nost OTEC stroje v rliznych velikostech, od stolnich
zarizeni az po zafizeni pIlné automaticka. Co se tyCe vybéru spravného média,
nabizime zakaznikim moznost
zpracovani vzorku jejich
vyrobku zdarma v centru pro
finalni Upravu povrchu
spole€nosti OTEC. Tato sluzba
je dostupna zakaznikim na
celém svété. Systémy separace
hotovych obrobku od
procesniho média a recyklace
pouzité procesni  kapaliny
sortiment produktl spolecnosti

OTEC zavrsuji. Diskova odstfediva zafizeni pro finalni Gpravu povrch( jsou
spravnou volbou pro docileni preciznosti.
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O spolecnosti

Spole¢nost OTEC GmbH nabizi precizni technologii pro vytvareni perfektnich povrchu.
Zafizeni spole€nosti OTEC pro odjehlovani, omilani, vyhlazovani a leSténi se pouZzivaji
pro ekonomickou finalni povrchovou Upravu nastroji a vyrobku. Se siti vice nez 60
zastupitelskych spole¢nosti je spolec¢nost OTEC k dispozici zakaznikim z mnoha
pramyslovych odvétvi po celém svété. Zakaznici vyuzivaji komplexni know-how lidra

v oblasti technologii — spole¢nosti OTEC, pfi niz je dosazeno dokonalé souhry mezi
pfislusnym zafizenim a pouzitymi médii.

Zastoupeni pro CR a SR:
www.advantage-fl.cz
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