ANWENDUNGEN IM FOKUS

BESTE OBERFLACHENGUTE SORGT FUR HOHE AUSBRINGUNG

KONTURSTEMPEL

An Konturstempel werden, wie bei
Stanzwerkzeugen (blich, hohe Anforderungen
gestellt. Fir einen reibungslosen und effizienten
Stanzprozess ist die Oberflichengiite des
Konturstempels entscheidend. Deshalb werden
die Verfahren zur Oberflachenbearbeitung dieser

Werkzeuge standig weiterentwickelt.

Ziel der Oberflachenbearbeitung ist eine glatte,
makellose Konturflache. Diese dient als beste
Grundlage fiir nachfolgende Beschichtungen. Die
Rauheit der Oberflache hat groe Auswirkungen
auf die Standzeit und den Erfolg der gegen
Verschleil schiitzenden Beschichtung. Eine
optimale Kombination aus Beschichtung und
Politur des Werkzeuges, kann dessen Qualitat

erheblich aufwerten.

Konturstempel — geglattet und poliert im OTEC-

Verfahren

OTEC bietet Maschinen und Prozesstechnik fiir die Oberflachenbearbeitung von Stanzstempeln.

Mit dem speziellen Streamfinishverfahren von OTEC kann die Oberflache der Konturstempel

geglattet und damit optimal auf die Beschichtung vorbereitet werden. Nach der Beschichtung

werden Droplets entfernt und der Konturstempel

wird auf Hochglanz poliert. Das

Zusammenspiel zwischen der OTEC-Bearbeitung und der Beschichtung kann die Ausbringung

des Werkzeuges um den Faktor 10 verbessern. Die Beschichtung haftet besser, wodurch das

Werkzeug optimal vor Verschleill geschiitzt ist. Auch die Oberflachengiite des Stempels wird

durch den Bearbeitungsprozess erhoht. Wichtig ist dabei eine konturtreue Bearbeitung. Die

Form des Stempels darf durch die Oberflachenbehandlung nicht verandert werden.
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Streamfinishanlage von OTEC

Das Unternehmen

Das Besondere am Streamfinishverfahren ist
die zielgerichtete Bearbeitung bestimmter
Bereiche am Werkstiick. Ein bahngesteuerter
Bewegungsablauf macht es moglich, nur
ausgewadbhlte Bereiche gezielt anzustromen. Die
besondere Konstruktion der Maschine
ermoglicht es, gezielt den Anstromwinkel der
Schleif- oder Poliermedia anzupassen und
somit den Materialabtrag im pm-Bereich zu
steuern. Typisch fiir das Verfahren sind die
hohen  Stromungsgeschwindigkeiten  des
Medias. Diese machen die Bearbeitung extrem
intensiv. und  ermoglichen  sehr  kurze

Prozesszeiten von oftmals wenigen Minuten.

Die OTEC GmbH bietet Prazisionstechnologie fiir die Erzeugung perfekter Oberflachen.

Maschinen von OTEC zum Entgraten, Schleifen, Glatten und Polieren dienen zur rationellen

Oberflachenveredlung von Werkzeugen und Produkten. Mit einem Netz aus {ber 60

Vertretungen ist OTEC weltweit vor Ort fiir internationale Kunden aus vielen Branchen. Kunden

profitieren von dem umfassenden Know-how des Technologiefiihrers OTEC in der Entwicklung

des perfekten Zusammenspiels von Maschine und Verfahrensmittel.
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