TISKOVA ZPRAVA

POVRCHOVE ZPRACOVANI V MOTORISTICKYCH SPORTECH
PRESNA POVRCHOVA UPRAVA PRO SPICKOVY VYKON

VSichni ¢lenové zavodniho tymu se s plnym nasazenim pustili do vytvofeni dokonalého vozu.
Nejlepsi soucastky, rozsahlé znalosti specialistd a mimoradny Fidi¢, ale ani to nikdy nestaci. VSe,

co se pocita, je titul. Kazdy tym se snazi mit néco navic. Ale odkud to ziskat? Jak mizeme

dosahnout rozhodujiciho zvySeni vykonu?

Hlavni roli hraje zpracovani povrchu
na jednotlivych soucastkach.
Duvodem je to, ze tfeni mezi
soucastkami mlize mit pro motor a
prevodovku katastrofalni nasledky.
Pohon ozubenych kol a udrzovani
rychlosti  vytvafi na  povrchu

| soucastek obrovské mnozstvi tepla.

" To mlze ovlivnit vykon a nakonec

vést i k selhani dilu.

Sponzorovano spole¢nosti OTEC — v{iz postaveny
tymem KA-Racelng

V lepSim pfipadé to znamena konec zavodu pro jezdce a zavodni tym. V horSim pfipadé mize
mechanicka porucha zavinit nehodu. Omilaci procesy spoleénosti OTEC poméhaji zlepSit

vlastnosti soucastek.

Ackoli konvencni postupy z vizualniho hlediska zlepSuji povrch vackovych hfideli a motorovych
dilt, zustava zde urdity stupen drsnosti. Soucastky jsou ¢asto znatelné nerovné, popfipadé jsou
kontaktni poméry pfili§ malé. Tento typ povrchové Upravy také nepfinasi nic, co by vyrazné

prodlouZilo Zivotnost sou€astek nebo zvysilo vykon motoru.
Naproti tomu proudovy omilaci proces spole¢nosti OTEC dosahuje neuvéfitelnych vysledku. Jako

odbornik na technologii omilacich stroju a procest spole¢nost OTEC nabizi spravna feseni pro

povrchovou Upravu soucastek v motoristickém sportu.
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Nejnovéjsi technologie spole&nosti umozfiuje dosazeni povrchovych hodnot Ra 0,02 ym a hodnot
Rpk menSich nez 0,1 ym v konzistentni a opakovatelné kvalité. To vSe za zlomek Casu, ktery
vyzaduje pouziti tradi¢nich metod. Spole¢nost OTEC vyviji individualni procesy podle zadanych
vykonnostnich cild. Povrchy Ize rychle vylestit pomoci kombinace peclivé namichanych brusnych
materiall, spravného Uhlu ponofeni a odpovidajici doby opracovani. Dobré hodnoty Rvk a Rpk
snizuji opotfebeni dili namahanych tfenim a vytvareji hodnotu nizkého tfeni hned na zacatku.
Vynikajici hladkost po celém povrchu, dokonce i u zakladny zub(, zajiStuje mensi vrubovani a
omezuje moznost poruchy ozubenych kol. Kromé& ozubenych kol muze strojni zafizeni OTEC
opracovat i dalSi typické motoristické soucastky, napfiklad hiidele spojky, vackové hfidele, hnaci

hfidele, ozubnice, pastorky, pisty, spojky automatické prevodovky a komory brzdovych kotou¢u.

Ozubené kolo pfed opracovanim (vlevo) a po opracovani (vpravo)

Proces nejenze dosahuje dokonale vyleSténého povrchu, ale zlepsuje také vzhled soucastek. Co
to ale znamena pro vykon? Zkousky ukazuji vyznamny narlst vykonu o 5 % po opracovani
spole¢nosti OTEC. Opracovani mize také o 10 % omezit tvorbu tepla. Dal$i vyhodou je
prodlouzena Zzivotnost dilu. MenSi tfeni znamena menSi opotiebeni. MenSi opotiebeni také
snizuje ablaci kovu, coz pomaha udrzovat olej €isty. Opracovani miize snizit tfeni az o 30 %, coz
vede k vétSi ucinnosti a nizSi spotfebé energie. Ve srovnani s konvencnimi postupy uspory
plynouci z tohoto zvySeni vykonu spolu s prodlouzenou zivotnosti vice nez prevysuji vySsi

naklady omilaciho procesu spolecnosti OTEC.
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Proces spole¢nosti OTEC zkracuje €as a snizuje naklady na udrzbu a opravy soucastek pro
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motoristické sporty a sou¢asné omezuje hluk ozubenych kol az o 3 dB. Zavodni tymy z celého
svéta vyuZivaji vyznamné zvySeni vykonu, které jim umoZiuje technologie opracovani

spole¢nosti OTEC.

Vackova hridel zavodniho vozu pfed opracovanim (vlevo) a po opracovani (vpravo) technologii
OTEC

Jednim z tymQ, ktery Uspésné pouzil povrchovou upravu OTEC, je tym KA-Racelng e.V. Jedna
se o studentskou skupinu z Technologického institutu v Karlsruhe (KIT), ktera se sklada z 80
studentl z rdznych oborl. Tento tym kazdy rok navrhne a postavi dva zavodni vozy: jeden s
konvenénim spalovacim motorem a druhy s elektrickym pohonem. S témito vozy potom studenti
soutéZi se studenty z jinych univerzit ve Formuli Student, coZ je mezinarodni soutéz univerzitnich
navrhail z celého svéta. Sponzofi, napfiklad spole¢nost OTEC Prazisionsfinish GmbH,

studentim umoznuji vozy vyvinout a vyrobit témér viastnimi silami.

Tym vyviji v podstaté v8echny sou€astky vlastnimi silami, v€etn& hnacich Ustroji pro elektrické
vozy. Ta se skladaji z dvoustupnovych planetovych prevodovek, kde pastorek i satelity jsou
opracovany pomoci strojniho zafizeni OTEC. Tento postup vyuziva stroj pro proudové omilani s
pulsnim pohonem. Pfesné definované a rychle se opakujici pohybové intervaly mezi obrobkem a
médiem umoznuji neuvéfitelné silny a pfesné ovladatelny ucinek brouseni. Jako brusny material
se pouzivaji skofapky vlasskych ofechd, které jsou kvili ochrané soucastek pfed korozi smichany
s olejem. Toto nasledné zpracovani je rozhodujicim cCinitelem v Uspéchu tymu KA-Racelng.
Mimoradné namahani a sily pusobici na ozubena kola ¢ini povrch ozubenych kol obzvlasté
dllezitym. Opracovani strojnim zafizenim OTEC zvySuje Gc€innost prvniho stupné pfevodu o

0,1 % na 99,5 %. Na druhém stupni u¢innost stoupa dale z 98,9 na 99,1 %.
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Jednim praktickym vedlejSim
u¢inkem je zvySeni  pevnosti
materialu, které je zpusobeno
namahanim vnitfnimi tlaky, které jsou
disledkem  omilaciho  procesu.
Minuly rok byli studenti z Karlsruhe
vyhlaeni za nejlepsi tym v kategorii
Formula Student Electric, z&asti i diky
pouziti  strojniho  zafizeni pro
povrchovou Upravu od spoleCnosti
OTEC.

Spole¢nost

Buben pfevodovky po
opracovani spole€nosti OTEC

Spole¢nost OTEC GmbH nabizi precizni technologie pro zajis§téni dokonalych povrchu. Stroje

znacky OTEC slouzi k odjehleni, brouseni, vyhlazovani a le$téni s cilem zlepSeni kvality

povrchové Upravy nastroju a vyrobk(. Spolec¢nost OTEC vytvofila celosvétovou sit 60 prodejct a

je tak k dispozici mezinarodnim zékaznikdm z rdznych obord. Zakaznici mohou tézit z bohatych

technickych znalosti spole¢nosti OTEC s vyvojem dokonalé souhry stroje a brusného materialu.
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