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TISKOVA ZPRAVA

AUTOMATICKA UCINNOST
NOVA RESENi OTEC PRO VYROBU NASTROJU.

Predni vyrobci tvafecich a obrabécich nastroju z celého svéta spoléhaji na procesy a strojni
zarizeni od spole¢nosti OTEC, které jim pomahaji zlepSovat vykonnost nastroji a zvySovat
kvalitu. Na spole¢nost OTEC se spoléhaji i firmy, které se specializuji na pfebrusovani a
pfeostfovani nastroju. Ve vyrobé se dlraz vzdy klade na razné faktory, napfiklad na Usporu
nakladl, odolnost, produktivitu, kvalitu nebo ochranu proti korozi. Pfesné a spolehlivé
reprodukovatelné vysledky jsou zde zasadni.

Spole¢nost OTEC jako technologicky priikopnik neustale posunuje hranice moznosti v oblasti
omilani. Jeji technologie spoleénostem umoznuji efektivné opracovat povrchy se stale
slozitéjSimi geometriemi a to v bezpfikladné kvalité. Strojni zafizeni OTEC je vhodné pro rGzné
procesy od vyhlazovani, leSténi a zaoblovani po odjehleni a odstranéni kapicek vzniklych po
nanaseni natéri PVD nebo DLC. Dokaze vice nez trojnasobné prodlouzit Zivotnost obrabécich
nastrojli, snizit tfeci sily a opotfebeni povlakovanych nastrojii a dosahnout hodnot Ra u
tvarecich nastroji az 0,02 um. Specialisté na pFebruSovani a preostfovani si zejména ceni
rychlé a efektivni reprodukce pfesnych feznych geometrii. SpoleCnost OTEC nabizi vysoce
vykonné stroje pro konecnou Uupravu vleénym nebo proudovym omilanim, které jsou
pfizpusobeny potfebam vyroby nastroju. V kombinaci s pfizplsobenymi parametry procesl

OTEC mohou tyto stroje zpracovavat nastroje pro fezani, tvafeni a vstfikovani za nizké naklady.
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Presnost OTEC pro velké série

Nastroje fady DF pro stroje pro povrchovou upravu
vle€enim, véetné modell DF-3 a DF-5, jsou
dokonale vhodné pro flexibilni ruéni montaz a mala
az stfedni mnozstvi. Stroje se nakladaji, vykladaji i

prestavuji ruéné. Vzhledem k neustalému rastu

pozadovaného vykonu muze automatizované feseni
vyznamné snizit naklady. Automatické stroje pro
proudové omilani znacky OTEC, které pracuji se
stfednim az velkym mnoZstvim, nastavuji novou

latku pro pramyslovou vyrobu.

Stroj DF-5 HD pro
vleéné omilani

@
Nepretrzita kvalita
Zafizeni SF1 ILS s fetézovym nakladalem predstavuje novy standard automatické a presné
koneéné upravy. Jedna se o kompaktni zakladni model znacky OTEC pro opracovani nastroji s
automatickym plnénim. Stroj nevyzaduje zadné odborné znalosti v oblasti robotiky a je navrzen
tak, aby byl maximalné uzivatelsky pfivétivy. Je vybaven fet€zovym nakladacem se 64 pozicemi
a mize v jedné davce zpracovavat rizné obrobky o rozmérech 3 az 18 mm v priméru a az

150 mm na délku (dal$i prGméry se pfipravuiji, jiné délky na vyzadani).
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SF1 ILS s fetézovym nakladaéem

Obrobky a upinaci pouzdra Ize ménit automaticky podle potfeby. Zabere to pfiblizné
14,5 sekundy. Doba zpracovani se pohybuje v rozmezi 30 aZ 300 sekund v zavislosti na
procesu a geometrii obrobku. S dobou zpracovani jednoho obrobku za 60 sekund dokaze stroj
zpracovat pfiblizné 40 obrobkl za hodinu. Zafizeni SF1 ILS je vybaveno zdvihaci jednotkou pro
drzak obrobku a je vhodné pro proudové i pulsni omilani pfi zpracovani za mokra nebo za
sucha. VSechny tyto vlastnosti ¢ini ze zafizeni SF1 ILS mimoradné efektivni a flexibilni stroj. Je
idealni pro zpracovani malych davek a €asto se ménicich sérii a k dispozici je za atraktivni

cenu.

Inteligentni robotika pro vyssi vykon

Zatizeni OTEC SF2 RLS je vybaveno automatickym systémem nakladani, ktery vykonava
veSkeré ukoly souvisejici s nakladanim a nastrojovym vybavenim. Stroj ma také zdvihaci
jednotku a dva drzaky obrobkl. Muze zpracovavat obrobky o rozmérech 3 az 18 mm v prdméru
a az 150 mm na délku (dal$i prméry jsou planovany, jiné délky na vyzadani). Zafizeni OTEC
SF2 RLS muze zpracovat pfiblizné 75 obrobkl za hodinu za pfedpokladu, Ze typické hodnoty
zaobleni hran budou 6-30 pm a vysledna pramérna doba zpracovani bude 60 sekund na

obrobek. Stroj je tak vhodny zejména pro stfedni mnoZstvi.

-3/5-



TISKOVA ZPRAVA

SF2 RLS

Spiékovy model pro velka mnozstvi a flexibilni vyrobu
Se tfemi nezavislymi zdvihacimi jednotkami, drzaky obrobkl a nastrojovym robotem je zafizeni

OTEC SF3 RLS idealni pro zpracovani velkych mnozstvi.

Jeho inteligentni fidici systém zajiStuje, ze obrobek mulze byt vyménén na jedné stanici,
zatimco zbyvajici dvé pracuji bez pferuSeni. To vede k dalSimu zkraceni ¢asu na zménu vyroby
a k extrémné vysokému vykonu. Stroj mlize zpracovavat obrobky o rozmérech 3 az 26 mm v
primeéru a az 250 mm na délku (dalSi priméry se pfipravuji). Pfi primérné dobé zpracovani
45 sekund na obrobek a za pfedpokladu, ze typické hodnoty zaobleni hran budou 6-30 pym,
dokaze zafizeni OTEC SF3 RLS zpracovat pfiblizné 100 obrobkd za hodinu. To z néj &ini
idealni volbu pro zvladnuti i téch nejvétSich mnozZstvi. Stroj Ize v pfipadé potieby dodat i s

automatickym systémem pro modernizaci.
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SF3 RLS

Spole¢nost

Spole¢nost OTEC GmbH nabizi pfesné technologie pro dokonalé povrchové upravy. Stroje
znaCky OTEC pro odjehleni, brouseni, vyhlazovani a lesténi zaruluji efektivni a dokonalou
povrchovou Upravu nastroju a vyrobku. Spole¢nost OTEC provozuje celosvétovou distribuéni sit
zahrnujici vice nez 60 pracovi$t a nabizi tak mistni zastoupeni pro mezinarodni zékazniky z
nejriznéjSich obord. Tisice zakaznikG vyuzivaji rozsahlé know-how firmy OTEC -

technologického lidra ve vyvoji dokonalé souhry stroju a procesnich médii.
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