PRZEGLAD ZASTOSOWAN

Obrébkawirowa i elektropolerowanie w maszynach OTEC

NIC TAK NIE NADAJE BIZUTERII BLASKU JAK JEDNOLITA POWIERZCHNIA

Wyrafinowana, wspotczesna bizuteria srebrna jest popularng ozdobg noszong na catym
Swiecie. Stanowi ona dopetnienie stroju i jest wyrazem osobowosci osoby noszgcej. W dobie
zakupow online konsumenci majg znacznie bardziej przejrzysty obraz rynku. S3 wiec coraz
bardziej wyczuleni, jeslichodzi o materiaty, jakos¢ wykonania, atrakcyjnosc projektu i stosunek
jakosci do ceny - rozgladajg sie! Oceniajg wartos¢ elementu na podstawie skomplikowanych
detali i ksztattow, ktore sprawiajg, ze I$ni i btyszczy pod kazdym katem. | oczywiscie pod
wzgledem ceny - szczegdlnie w przypadku produktéw masowych.

Kluczem do przewagi konkurencyjnej na dzisiejszym rynku globalnym jest maksymalna jakos$¢
przy minimalnych kosztach produkcji.

Dwa razy szybciej: dwustopniowa obrébka powierzchni od OTEC

Reczna obrébka powierzchni jest szczegdlnie powszechna w branzy jubilerskiej. Jest ona
jednak czasochtonna, a czas to pienigdz. Jeden z miedzynarodowych klientéw OTEC z wielka
satysfakcjg odkryt, ze nasz dwustopniowy proces mechaniczny dziata jak prawdziwa magia na
bizuterie srebrna.

Skomplikowany srebrny pierécionek po dwustopniowej obrébce mechanicznej (Ra pm 0,03). Zrédto: OTEC.
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Po pierwsze, efekty wizualne byty zaskakujgce, bez deformacji delikatnych konturéw i z

minimalnym zaokragleniem, ktére zachowuje integralnos¢ projektu. Po drugie, czas obrébki w
naszym rozwigzaniu byt o 50% krétszy niz w ich starym procesie! Krotko méwigc, podwdjna

wygrana pod wzgledem zadowolenia klienta.

W pierwszym etapie bizuteria jest
obrabiana w maszynie wirowej serii CF
podczas szlifowania na mokro w
otwartym pojemniku. Spdd pojemnika
ma ksztatt dysku i jest zamontowany na
tozysku obrotowym. Dysk znajduje sie w
cylindrycznym, nieruchomym pojemniku,
gdzie krecac sie porusza wsypanym tam
wsadem szlifierskim lub polerskim do
ktérego wktada sie wyroby. Gdy dysk sie
obraca, zawartos¢ wprawiana jest w ruch
toroidalny. Wirowanie wsadu i wyrobow
sprawia, ze proces ten jest bardzo
intensywny - nawet 20 razy bardziej
skuteczny niz na przyktad w
konwencjonalnych wibratorach.

Maszyny OTEC sg czesto kopiowane ale nigdy do korica wiernie: tylko OTEC posiada
technologie i wiedze specjalistyczng do obrébki nawet najciefszych przedmiotéw (<0,4 mm).

Nasze pojemniki z systemem zerowej szczeliny ZeroGap sg unikalne.

niezawodne, i ten nie jest wyjgtkiem.
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do wybtyszczania
_ polerowania metalowych
elementdw. Elektrolit specjalnie dobrany do materiatu -
w tym przypadku stopu srebra - usuwa metal z
powierzchni, znacznie zmniejszajgc chropowatos¢ (np. z
Ra 0,6 do 0,03 um). Procesy obrobki od OTEC s3

W drugim etapie bizuteria jest elektropolerowana w urzadzeniu
EPAG Flex. Elektropolerowanie to proces elektrochemicznej
erozji, ktéry wykorzystuje
zewnetrzne Zrddto zasilania
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Elektropolerowanie ma kilka zalet: zapewnia gtadkg metaliczng powierzchnie bez wptywu na
mikrostrukture, jednoczesnie poprawiajgc odpornosé na korozje i wybtyszczajac.

Pomaga réwniez naktadanym powtokom galwanicznym tatwiej przylegaé¢ do powierzchni.
EPAG Flex przeznaczony jest do obrdbki nie tylko srebra, ale takze ztota (biatego, czerwonego
lub zéttego). Jego modutowa konstrukcja pozwala na maksymalnie trzy indywidualnie

sterowane komory robocze.
O firmie OTEC Prazisionsfinish

OTEC Prazisionsfinish GmbH dostarcza precyzyjng technologie dla uzyskania idealnych
powierzchni. Maszyny OTEC stuzg do wygtadzania, precyzyjnego zaokraglania krawedzi,
polerowania i usuwania zadzioréw z szerokiej gamy detali w celu poprawy jakosci
powierzchni. OTEC jest obecny na catym Swiecie, wspierany przez miedzynarodowych
partnerow biznesowych. Wszechstronna, wiodgca na rynku specjalistyczna wiedza
techniczna OTEC w opracowywaniu idealnego wspodtdziatania maszyn i materiatéw sciernych
przynosi korzysci wielu branzom, w tym branzy narzedziowej, medycznej, jubilerskiej oraz
motoryzacji i lotnictwa.

Kontakt prasowy

OTEC Prazisionsfinish GmbH | Heinrich-Hertz-Strasse 24 | 75334 Straubenhardt-Conweiler
Tel. + 49 (0) 70 82 - 49 11 20 | Faks +49 (0) 70 82 - 49 11 29

info@otec.de | www.otec.de
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