ZAMERENI NA POUZITI

UCINNE ODJEHLEN/, ZAOBLEN/HRAN A SPOLEHLIVA SEPARACE
TLUMICI DISKY

Lisované dily maji v automobilovém
primyslu celou fadu vyuziti a pouzivaji se
napfiklad v tlumi€ich. Hlavnim Ukolem
zpracovani je odjehleni a zaobleni hran.
Vzhledem k tloustce soucasti, ktera je
mensi nez 0,5 mm, se vyskytuji problémy s
kone¢nou upravou povrchu. Protoze jsou
obrobky €asto velmi tenké, hrozi nebezpedi
jejich zohybani. Tomu se chceme b&hem
procesu kone¢né upravy vyhnout. Kromé
toho jsou v konvenénich procesech Casy
opracovani velmi dlouhé. Je také dulezité,
aby se béhem zpracovani nepomichaly dily

z rlznych davek. Po zpracovani je také

nutno dily oddélit od média. To si Z2ada

Odjehleni a zaobleni hran pomoci techniky odstfedivého omilani spolehlivy proces

Doposud se lisované dily zpracovavaly ve vibranich nebo
bubnovych systémech. Stroje pro diskové odstfedivé
omilani nebyly pouzitelné kvili mezefe mezi diskem a
hornim valcem. V pfipadé tenkych a lehkych dilu je intenzita
zpracovani ve vibracnich strojich velmi nizka, coZz vede k
velmi dlouhym ¢asum zpracovani. Po zpracovani museji byt
dily oddéleny od média, napfiklad keramickych nebo

plastovych télisek. U vibraénich zafizeni je oddélovaci

proces Casto slozity, protoze tenké dily se lepi, zlstavaji na

Lisovany dil

sténach nadoby a Spatné se vyjimaji. Obrobky ponechané v
procesni nadobé& mohou zpusobit pomichani dilG z rdznych

davek.
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Vibraéni zafizeni jsou také velmi naroéna na prostor a jsou znaéné hluéna, coz zpUsobuje

nepfijemné pracovni prostiedi.

Diskové odstredivé stroje fady CF od spolecnosti

OTEC umoziuji rychlé, naprosto spolehlivé a
vykonné odjehleni a zaobleni hran citlivych
lisovanych dild. Uginek rdznych odstiedivych sil mezi
obrobky a médiem vede k velmi intenzivni konecné

Upravé. Muze byt 20x ucinnéjSi nez konvencéni

vibraéni zafizeni. Tlumici disky jsou zpracovavany
pomoci mokrého procesu a keramickych brusnych
materiald. BEhem mokrého zpracovani se prabézné

pfidava a odebira vodni smés, ktera vyplachuje

obrousené Castice. Vysledkem je ¢&isty povrch
obrobkl bez koroze. CF 1x50

Pomoci stroji znacky OTEC muzete vylisky odjehlit v nejkrat§im mozném &ase bez toho, aby
doslo k zohybani citlivych dild. V zavislosti na obrobku nabizi spolec¢nost OTEC konkrétni
systém mezer. Pomoci jedineéného systému s nulovou mezerou (systém s posuvnou mezerou)
je mozné opracovat i ty nejmensdi a nejtenéi dily bez jejich uviznuti. Mezeru mezi rotaénim
diskem a stacionarnim valcem je mozné zmenSit az na nulu. To umoznuje pouzit jemnozrnné
brusné materialy a zaroven zabrariuje uviznuti obrobkd v mezefe. Bezproblémovy proces se
shodnymi vysledky je tak zaru€en. Diky genidlnimu mezerovému systému je mozné zpracovat
malé a lehké soudasti ucinnéji a rychleji nez v konvencnich bubnovych nebo vibra¢nich
zafizenich. Pouziti materiald s vysokou odolnosti proti opotfebeni a dobra tésnici plocha s
keramickym krouzkem zaruCuje bezproblémovy provoz stroje. Zejména kvuli zpracovani
jemnych a lehkych obrobkd, napfiklad lisovanych dilG, spoleénost OTEC nabizi postfikovaci
trysky, s jejichz pomoci Ize nadobu na konci procesu zcela vyprazdnit. Zabrani se tak tomu, aby
médium a obrobky zUstaly zachycené v procesni nadobé a smichaly se s jinymi davkami v
dalSim procesu. Vzhledem ke zvlastnimu procesu suseni s granulatem z vlaSskych ofechu se

mohou lisované dily po odjehleni snadno a rychle vysusit.
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https://www.youtube.com/watch?v=f5Yu9V3_LXM
https://www.youtube.com/watch?v=f5Yu9V3_LXM
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Proces se ovlada pomoci dotykového panelu. Parametry procesu tak mohou byt ulozeny jako
programy a lze je vyvolat pfi dalsim spusténi. UZivatelsky vstficny provoz nejen zaruéuje
snadnou obsluhu, ale zajistuje také stabilni toky procesu. Do téchto strojii jsme investovali své
mnohaleté zkusenosti a vytvofili jsme z nich dokonalé feSeni pro odjehleni a zaobleni hran
lisovanych dilGi. Siroky sortiment velikosti nadob od 5 do 50 litrt umoZfiuje, aby spolednost

OTEC svym zakaznikim nabidla FeSeni na miru.

PFi omilani ma nejvy$Si dulezitost nasledné
oddéleni obrobk( od brusného nebo lesticiho
média. Abyste tohoto oddéleni dosahli co
nejrychleji a nejucinnégji, doporuujeme pouzit

separacni__systém. Ten spolehlivé oddéli

obrobky a médium. Spole¢nost OTEC nabizi
Siroké portfolio moznosti separace. Zejména je
dalezité, Ze proces funguje rychle a uéinné a
Ze spolehlivé vyprazdnéni tfidiciho Zlabu
zabranuje smichani dili z rdznych sérii.
Spole€nost OTEC svym rozsahlym know-how

a sofistikovanou strojni technologii pomaha

optimalnimu navrzeni tfidiciho procesu pro
Tridici Ziab SSR se sitem pFislusny obrobek. V praktickych zkoukéach se
zohledhuji individualni pozadavky a
pfizplsobuji se pouziti pFislusnych granulatd.
Spole¢nost OTEC ma na svém konté velky
pocet uspésnych zékaznickych projektd véetné

automatizovanych feSeni s navratnosti média.
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