ZAMERENI NA APLIKACE

TELA NASTROJU

PERFEKTNE ZBAVENA OTREPU A VYLESTENA

Téla Feznych nastroju, jako jsou
vrtaci, frézovaci a rotacéni téla, se
pouzivaji pfi obrabéni jako
drzaky pro vyménné bfitové
desticky. Vyménné bfitové
desti¢ky jsou bud pfiSroubovany,
nebo pajeny k télum fréz. Téla
fréz jsou dostupna v riznych
délkach a tvarech. Jsou
vyrabéna z kalené oceli, ze které
jsou téla fréz nejprve frézovana,
poté se odstrani otfepy,
nasledné jsou kalena a
vybrouSena. Nakonec nasleduje
leSténi povrchu nebo naneseni

povrchové vrstvy, napf. tvrdy chrom. Nanaseni povrchové vrstvy je uréeno k ochrané proti
korozi, ale rychle se odstrariuje tfiskami vznikajicimi b&hem frézovani.

PFi vyrobé tél fréz vznikaji dva hlavni ukoly pro povrchovou Upravu: odstrarfiovani otfepl
po frézovani a lesténi po kaleni a brouSeni. Pro optimalni zasazeni vlozky do téla frézy je
dllezité spolehlivé odstranéni otfepu. Pro stabilitu b&hem procesu frézovani a
predchazeni olamovani vyménnych bfitovych desti€ek je dllezity rovny povrch bez otfepu
na téle nastroje. Nasledné lesténi odstrariuje vrstvu oxidace vytvofenou béhem
vytvrzovani, ¢imz zlepSuje vizualni vzhled a zdokonaluje vyrobek pro prodej. Perfektné
leStény, hladky povrch vSak neovliviiuje pouze vzhled nastroje, ale také jeho funk&nost.
Diky leSténi je povrch uzavieny, zhutnény a vyrazné vyhlazeny. Extrémni hladkost nabizi
mensSi pusobeni koroze a zajiStuje lepsi odvod tfisek drazkou. Specificka povrchova
uprava tak maze vyrazné zvysit u€innost frézovaciho nastroje. V pfipadé tél fréz

s pajenymi viozkami mohou byt zbytky z pajeni spravnym procesem odstranény a
frézovaci bfity, pokud doposud nebyly pfipraveny, mohou byt zaobleny.

-1/2-



ZAMERENI NA APLIKACE

Odstranovani otfepu a lesténi
tél fréz se obvykle provadi
kartacovanim nebo tryskanim.
Vysledky byvaiji rizné a
nepresné. V pfipadé, ze
kontaktni plocha vlozky neni
zcela rovna, ma to negativni
dopad na samotny proces
frézovani. Neodstranéné
otfepy mohou ovlivnit stabilitu
bé&hem procesu frézovani. Se
strojem Streamfinishing SF od OTEC Ize z tél fréz perfektné odstranit otfepy a vylestit je
pro konzistentni a spolehlivy vysledek. Na rozdil od ru€¢niho obrabéni, stroj zajisti
konzistentné perfektni vysledky. V zavislosti na pocatecni kvalité a velikosti obrobku jsou
obvyklé ¢asy opracovani pro lesténi v rozmezi 5 az 8 minut. Diky patentované pulsni
technologii OTEC PULS FINISH je mozné snizit po¢ate¢ni drsnost z Ra 0,2 — 0,5 ym na
Ra 0,03 - 0,05 um.
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Téla fréz pfed (vlevo) a po opracovani (vpravo) strojem SF
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