OTEC EF-SERIE
HOCHGLANZ IN OTEC

PERFEKTION FUR

INDUSTRIE-
ANWENDUNGEN

ELECTROFINISH-TECHNOLOGIE — D/EINNOVATION /M OBERFLACHENFINISH

Die neue Generation der OTEC Maschinentechnologie fiir Hochglanzoberflachen von Werkstiicken

mit filigraner Struktur oder komplexen Geometrien setzt Zeichen in allen Industriebereichen. Fiir Teile

mit unterschiedlichen Dimensionen und einer groBen Bandbreite von Materialien wird ein neues Glanzlevel
von Oberflachenqualitit erreicht. Prozesssicher, prazise und effizient.

Anwendungsgebiete Industrie

Branchen: Medizintechnik, Dental, Aerospace, Additive Fertigung, Werkzeug-, Automobil-, Lebensmittel,- Textilindustrie
Materialien: Werkzeugstahl, Hartmetall, Edelstahl, Inconel, Titan, Aluminium, Cobalt-Chrom, Kupfer, Messing

Highlights

= Hochglanz-Politur mit maximalem Glanz ohne Mikrokratzer

= Filigrane Strukturen bleiben erhalten und werden schonend geglattet und poliert

= Prézise Bearbeitung von schwer zuganglichen Bereichen und komplexen Geometrien
= Erreichen von Rauheitstiefen bis Ra 0,01 pm

= Kurze Prozesszeiten und reproduzierbare Resultate

= Maschinelle Bearbeitung ersetzt zeitaufwandige manuelle Tatigkeiten cJ\sc..TNwa(&
= Kaum Mediaverklemmung durch kleinste, kugelférmige Partikel
= Ungefahrlich fiir den Anwender, da Cyanid- und fluorwasserstoff freie Partikel &4

in speziell entwickelten leitfahigen Flissigkeiten o &
OpycT™

Maschinenauswahl je nach Bauteildimension

EF-Smart T: Kompakte Tischmaschine fiir bis zu 4 Halter, Bauteilgréen max. 60 x 50 x 25 mm
EF-Flex: Modulare Maschine fiir Bauteile mit Abmessungen von max. 380 x 80 x 100 mm oder einer
Kapazitat von bis zu 40 Werkstlicken je Arbeitsbehélter, erweiterbar auf bis zu 3 Arbeitsbehalter.
EF-Performance: Leistungsstarke Maschine mit 3 Stationen,
Bauraum pro Station @ 230 x 180 mm (D x H)

EF-Series

OTEC

EF-Smart T

EF-Smart T EF-Flex EF-Performance



Reduktion Oberflachenrauheit am Beispiel Forderschnecken

Hochglanz-Beispiele — Ubersicht mit Bearbeitungszeiten

Kniegelenk (Cobalt-Chrom)
Ca. 30 min./Charge -~

Turbinenschaufeln (Titan*)

Ca. 60 min./Charge

Ventilkugeln (Edelstahl)
*

Ca. 60 min./Charge

* Bearbeitung in EF-Performance mit Sonderausstattung

Uberzeugen Sie sich von den OTEC Hochglanz-Ergebnissen!
Anhand lhrer Anforderungen entwickeln wir individuelle Losungen in unserem Finishing Center.

Besondere Anforderung

= Verminderung von Reibung durch besonders niedrige Oberflachenrauheiten
sowie Entgraten und kontrolliertem Verrunden der Kanten

= Stark wellige Oberflaichen mit hoher Oberflachenrauheit des Dreh- und Fras-
prozesses homogen glatten

OTEC Losung

= Step 1: Gleitschleifverfahren mit Reduktion der Welligkeit auf R, < 0,1 um,
ohne dabei die Geometrie und die Kanten zu sehr zu beeinflussen

= Step 2: EF-Verfahren um Rauheiten bis zu R, = 0,01 pm und Hochglanz zu
erreichen. Selbst an filigranen Bereichen im Nutgrund der Forderschnecken.

Die Metalloberflache des Werkstiicks wird bis in kleinste Radien perfekt poliert.

Beschichtungen von Schneidwerkzeugen (TiAIN*)

Ca. 10 min./Charge

Forderschnecke (Edelstahl)

Ca. 30 min./Charge

Klammerprothesen (Cobalt-Chrom)

Ca. 15 min./Charge

Als global agierender, zuverlassiger Partner fiir perfekte Oberflachen baut OTEC Finishing-
Anlagen, die innovative Standards setzen und optimale Prozesssicherheit erzielen. Die

Revolutionierung manueller Bearbeitungsgebiete liefert ein prazises Ergebnis in konstanter

Qualitat und optimaler Prozesszeit.

PRECISION FINISHING SOLUTIONS

Wiederholgenau glatte Oberflachen, definierte Verrundungen, das Entfernen von Graten

und perfekter Glanz bieten fiir nahezu alle Industriebranchen einen entscheidenden Wett-
bewerbsvorteil. Das bedeutet konkret Energieeinsparung, Standzeiterhohung und Lang-

lebigkeit von Bauteilen.

OTEC Maschinen "Made in Germany" stehen fiir verlassliche Technik, hochwertige
Verarbeitung, konstanten Betrieb und eine lange Lebensdauer:

OTEC Prazisionsfinish GmbH
Heinrich-Hertz-Strale 24
75334 Straubenhardt-Conweiler
Germany +49 7082 4911 710
sales@otec.de
www.otec.de Made
in
Germany



