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GKEITSCHLEIFEN IN OL OTEC
ICHONENDES N T
ENTGRATEN S

ND GLATTEN MIT
KORROSIONSSCHUTZ

OLGEMISCH-VERFAHREN MIT MINIMIERTEM .REI C

Das OTEC Gleitschleif-Verfahren in Ol ist speziell fiir die Bearbeitung von z. B. Stahlteilen mit
einer sehr prazisen und dabei schonenden Oberflaichenperfektionierung ausgelegt. Spezielle
Schleifkorper in Ol sorgen fiir einen gleichmaBigen Abtrag und schiitzen die Werkstiicke konstant = -: :.;_;

vor Korrosion. Ein zuséatzliches Aufbringen von Korrosionsschutz entfilit. Mehr erfahren

Einsatzgebiete

= Prazisionsteile mit besonderer mechanischer Beanspruchung
Geschliffene oder gelappte Werkstiicke

= Korrosionsempfindliche Bauteile
= Werkstlicke mit schwachem Grat, z. B. Sekundérgrate nach Schleifprozessen
Zur Einhaltung von engsten MaBtoleranzen

Highlights
= Entfetten der Werkstiicke vor und nach dem Gleitschleifen entfallt,
da diese konstant im 6ligen Zustand bleiben

= Keine zusatzliche Reinigungsanlage zur Aufbereitung von Prozesswasser e"sﬂm'g‘o
nach dem Gleitschleifen nétig

= Trocknen entféllt — Werkstiicke werden 6lig zur nachfolgenden ~
Bearbeitung weitergegeben ‘@obucﬂo“

Innovationsvorteil durch OTEC Verfahren

= Keine Beschadigung der Werkstiicke durch schonendes Gleiten im Olbad

= Verwendung von Schleif- und Hondlen

= Lange Lebensdauer der Schleif- und Polierkdrper durch
Verfahrensmittelgemisch mit Ol statt Wasser, was die Partikel schont

= Moglichkeit der Aufbereitung des Ols mittels Zentrifuge

= Kein Aufbringen von Korrosionsschutz notig

= Geringer Olverbrauch durch Kreislauffiihrung

Schonende Sekundargratentfernung nach Schleif- und Honprozessen




AuBenring Bolzen, Fittings, Ringe und Dreh- und Frésteile

Optimale Ergebnisse mit nachhaltiger Technik

Im Vergleich zum herkdmmlichen OTEC Gleitschleif-Verfahren werden bei dieser Technologie spezielle Schleif- und Polierkdrper
zusammen mit Ol statt des iiblichen Wasser-Compound-Gemischs als Verfahrensmittel eingesetzt. Dadurch kénnen Werkstiicke
aus Stahl oder Bauteile mit schwachem Grat sehr schonend gegléattet werden.

Das Gleitschleifen in Ol bietet sich besonders bei korrosionsempfindlichen Teilen an. Diese kdnnen im dligen Zustand geliefert,
direkt in Ol bearbeitet und im gleichen Medium wieder dem eigentlichen Verwendungszweck zugefiihrt werden. Aufwéndiges
Zwischenreinigen entfallt, was den Bearbeitungsaufwand deutlich reduziert und Ressourcen nachhaltig schont.

Ausstattung der Anlage

= 1-2 Arbeitsbehalter mit 6lbestandiger PU-Auskleidung
= Drehzahlsteuerung iber Frequenzumrichter
= SPS-Touch-Screen-Steuerung mit digitaler Anzeige von:
- Prozessdauer, Drehzahl, Spiilzyklen, Dosierung
- Speichermdglichkeit von bis zu 5.000 individuellen Bearbeitungsprogrammen

60 min/Charge 30 min/Charge

vorher | R, 0,25 ym nachher | R, 0,05 pm vorher | R, 0,2 um nachher |R 0,1 pm

Bolzen Fittings

Uberzeugen Sie sich von den OTEC Hochglanz-Ergebnissen!
Anhand lhrer Anforderungen entwickeln wir individuelle Losungen in unserem Finishing Center.

Als global agierender, zuverlssiger Partner fiir perfekte Oberflichen baut OTEC Finishing-
Anlagen, die innovative Standards setzen und optimale Prozesssicherheit erzielen. Die
Revolutionierung manueller Bearbeitungsgebiete liefert ein prazises Ergebnis in konstanter
Qualitat und optimaler Prozesszeit.

Wiederholgenau glatte Oberflachen, definierte Verrundungen, das Entfernen von Graten
und perfekter Glanz bieten fiir nahezu alle Industriebranchen einen entscheidenden Wett-

OTEC Prazisionsfini
Heinrich-Hertz-StralSe!

bewerbsvorteil. Das bedeutet konkret Energieeinsparung, Standzeiterh6hung und Lang- 75334 Straubenhardt®

lebigkeit von Bauteilen. Germany +49 7082 4911710
sales@otec.de

OTEC Maschinen "Made in Germany" stehen fiir verlassliche Technik, hochwertige www.otec.de

Verarbeitung, konstanten Betrieb und eine lange Lebensdauer.




