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DOSKONALE POWIERZCHNIE. NA CALYM SWIECIE
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OTEC:

TO MY SPRAWIAMY,
ZE JEST ROZNICA

Polerowanie, gratowanie, zaokraglanie lub

wygtadzanie: Budujemy systemy obrébki DF

aby wyroby byty obrabiane szybko i optacalnie.

0d produkcji matoseryjnej do wielkoskalowej

produkcji przemystowe;j.

Polerki DF firmy OTEC przeznaczone sg do
obrébki duzych i ciezkich wyrobéw ktérych
nie mozna obrabiaé luzem. Wyroby mocowane
sg w uchwytach obrotowych i przeciggane z
duza predkoscig przez wsad. Wysoki nacisk
wsadu na wyréb i wzgledna réznica predkosci
pomiedzy wyrobami a wsadem $ciernym daje
doskonate wyniki obrébki w bardzo krétkim
czasie.

Aby uzyskaé¢ jakosé poréwnywalng z
polerowaniemrecznym, koniecznejest dobranie
odpowiedniego wsadu, typu uchwytéw oraz
parametréow procesu. 20-letnie do$wiadczenie
w projektowaniu, budowie oraz rozwijaniu
efektywnych proceséw obrébki wykoriczeniowej
dla naszych klientéw na catym swiecie, pozwala
z catg pewnoscig na stwierdzenie — OTEC czyni
réznice.




EHLSE DF Tools

Film o obrébce narzedzi skrawajacych

Uchwyty narzedzi
Polerowanie jest naturalng
ochrong przed korozja

Wygniataki i gwintowniki
Polerowanie zmniejsza
tarcie i zwieksza zywotnos¢

Puncyny tabletkarek
Polerowanie obszaru
roboczego optymalizuje
prace i polepsza jako$¢
tabletek

Narzedzia skrawajace
Zaokraglanie krawedzi
skrawajgcych wydtuza
zywotnos$¢ narzedzi
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Gratowanie

Zaokraglanie

Wygtadzanie

Polerowanie




DOPROWADZIMY

TWOJ WYROB DO
u PRECYZJI

Gratowanie

Pozostate po obrébce zadziory i widéry na
krawedziach i powierzchniach obnizajg jako$¢
wyrobéw. Dobierajgc odpowiednie $cierniwo i
parametry procesu wady te moga byé usuniete,
co zaprocentuje bezproblemowa, bardziej pre-
cyzyjna obrébkg oraz lepszym uzytkowaniem.

OTEC - optymalnie wykonczona powierzchnia
zapewnia wyrobom spetnienie wysokich
wymagan klienta. Skupiamy sie nad
wykonczeniem powierzchni lub nadaniem

jej odpowiednich wlasciwosci. W produkcji
seryjnej, niezawodnie powtarzalne wyniki

i efektywnos¢ kosztowa daja prawdziwg

przewage nad konkurencja.

Zaokraglanie

Zasadniczo zaokraglanie krawedzi zwieksza
stabilnos$¢ pracy wyrobu. Zaokraglone krawe-
dzie nie majg zadzioréw oraz gratu wtérnego a
dzieki temu wyréb jest bardziej odporny na zu-
zycie i mniej podatny na wyszczerbienia.

Przyktad: przed z zadziorami, po catkowicie bez zadzioréw

Wygtadzane

Podczas wygtadzania obnizana jest chropo-
wato$¢ wyrobu tzn. usuwane sg wierzchotki
nieréwnosci na powierzchni. Daje to zmniejszone
tarcie, lepsze przyleganie i mniejsze zuzycie.
Kolejng zaletg jest usuwanie kropel z powtok
PVD.

Przyktad: krawedz skrawajgca przed i po obrébce

Polerowanie

Oprécz polepszenia wygladu powierzchni,
polerowanie polepsza réwniez jej wtasciwosci
fizyczne. Na przyktad gtadka powierzchnia
bez zarysowan wydtuza zywotno$¢ implantu
a narzedziom pozwala pracowaé dtuzej z
wiekszymi predko$ciami.

Przyktad: krople przed i po wygtadzaniu powtoki

Przyktad: wypolerowanie na wysoki potysk Ra = 0,01pm
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JESLI JAKOSC JEST

W SRODKU TO WIDAC
JA TEZ NA ZEWNATRZ

OTEC DF-5 HD

Seria DF oferuje szeroki wachlarz wszech-
stronnych zastosowan. Czy to dla matych czy
dla duzych serii produkcyjnych kazda maszyna
spetnia najbardziej wygérowane wymagania w

kwestii optacalnosci i precyzji obrébki..

Wybierajgc system DF z OTEC decydujesz sie
na nieporéwnywalng, niemieckg jako$¢ za roz-
sgdng cene. Materiaty o najwyzszej jakosci
gwarantujg dtugowiecznos$¢ maszyny a spraw-
dzona budowa zapewnia ergonomie i sprawng
obstuge.

Bogate wyposazenie podstawowe maszyn oraz
dostepna szeroka gama wyposazenia dodat-
kowego czynig kazdg maszyne DF gotowg do
rozbudowy w przysztosci. Pojemniki w serii
DF wykonane sg ze stali nierdzewnej. Sterow-
nik pozwala na zapis do 500 programoéw, ktére
moga by¢ zapisywane i wczytywane z pamieci
USB.

Wyposazenie dodatkowe sprawia ze seria DF
moze by¢ jeszcze bardziej niezawodna i przy-
jazna dla obstugi. Np. automatyczny pomiar
gtebokosci zanurzenia pozwalajgcy zanurzyé
wyroby na najwiekszg bezpieczng gtebokosé.
Dostepne jest rowniez chtodzenie pojemnika,
aby utrzymywac wsad w optymalnej temperatu-
rze i zapewni¢ maksymalng predkos¢ procesu.

Maszyny do obrébki na mokro wyposazone sg
w jednostke dozujgca pozwalajgcg na sterowa-
nie przeptywem i stezeniem mieszaniny wody i
ptynu poprzez panel dotykowy.

Panel dotykowy

Przyjazny dla uzytkownika
panel umozliwiajacy stero-
wanie i kontrole parametréw
procesu jak réwniez opcjo-
nalnie ustalanie gtebokosci
zanurzenia.

Dodatkowy naped
Dodatkowy naped umozliwia
sterowanie predkoscia obro-
tu narzedzi wokét wtasnych
osi niezaleznie od predkosci
przecigganiaich przez wsad.




SPECJANE CZESCI

DLA SPECJALNYCH
SYTSTEMOW

Maszyna + uchwyt + proces + wyréb.
Catosc¢ jest czyms wiecej niz tylko suma
czesci. Aby da¢ doskonate wyniki obrébki,
uchwyt musi zostaé przetestowany w

maszynie, aby go doktadnie dopasowac.

Gniazda uchylne uchwytéw obrotowych
Dostepne jako opcja gniazda z mozliwoscia
pochylenia uchwytéw. Przydatne podczas
obrébki powierzchni wyrobéw o bardziej
ztozonych geometriach.

Uchwyty szybkomocujace

Specjalne mocowania umozliwiajace
wymiane narzedzi trzpieniowych w kilka
sekund za pomoca dzwigni.

Nasze uchwyty wyrobéw majg znaczgcy wptyw
na uzyskiwanie doskonatych wynikéw obrébki
w maszynach serii DF.

Oprawki OTEC zapewniajg szybka i bezproble-
mowg wymiane a takze znacznie usprawniajg
roztadowanie i zatadowanie partii wyrobéw.

W ostatnich latach zaprojektowali$my ponad
100 réznych rodzajéow uchwytéw w S$cistej
wspotpracy z naszymi klientami. Opcjonalna
laserowa kontrola zanurzenia jest przyktadem
na doskonatg kompatybilno$¢ uchwytéw z ma-

szyna.

Uchwyt prosty
Specjalny uchwyt do puncyn tabletkarek z
szybka blokadg wyroboéw.

Uchwyty specjalne

Na zapytanie mozemy stworzy¢ uchwyt
dostosowany do specyficznych wymagan
wyrobu.

SYSTEMY MOCOWAN | 7
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JAKOSC SERII DLA

.5? SERYJNEJ JAKOSCI

SERIA DF-3/4 HD SERIA DF-5/6 HD SERIA DF-7/8
Doskonale dopasowana maszyna Maszyna do obrébki wykoncze- Maszyna do szlifowania i pole-
do obrébki narzedzi w matej i niowej narzedzi w wielkoskalowej rowania wyrobéw w procesie na

$redniej skali produkcyjnej. produkcji. mokro.



SERIA DF-40/80 PHARMA

Wersja zaprojektowana specjalne
dla spetnienia wymagan branzy
farmaceutycznej i zywnosciowej.

Maszyny specjalne

Indywidualnie dopasowana maszyna
do specjalnych wymagan dotyczacych
obrébki w uczciwej cenie.
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SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

DF 3/4

Wymiary maszyny 1415 x 1565 x 1740 x 1124 x 1344 x
(dI'x szxwys mm) 1050 x 1155 x 1360 x 855 x 1100 x
2500

Pojemnosé 80 114 200 60 95
robocza (litry)

Maksymalna
gtebokos¢
zanurzenia (mm)

Waga (kg)

Napiecie (V) 400 400 400 230 230
Pobdr mocy (kVA) 7,5 11 15 2,5 3

llos$¢ uchwytéw 3/4 5/6 7/8 3 5

Maks. $rednica 250/210 250/210 250 250/210 250/210

wyrobu (mm)

llo$¢ gniazd DF 3: DF &: DFT: 9/12/18 15/20/30
w uchwytach 9/12/18 15/20/30  21/28/42
obrotowych

12/16/24 18/24/36  24/32/48
Maks. srednica 90/85/65  90/85/65  90/85/55  — =
wyrobu w
uchwytach obr.
3/4/6 (mm)
Maks. waga 20/15/05 20/15/05 20/15/056 - =
wyrobu w

uchwytach obr.
3/4/6 (mm)



DOSTOSUJEMY SIE
DO TWOICH POTRZEB

Przyktad: maszyna dostosowana
do wymagan klienta: DF 5/330 z
pojemnikiem o $rednicy 17100 mm

Maszwyjatkowewymaganiazwigzanezobrébka
wykonczeniowa? Zwré¢ sie do nas. Specjalne
rozwigzania oparte na specyfikacji klienta
s3 nasza szczegdlna sitg i uczynity z nas lidera
w tej dziedzinie. Wspétpracujgc $cisle z Toba
stworzymy wysoce wyspecjalizowane rozwigzanie
wraz z najbardziej dopasowanym procesem
obrobki. Nasz zesp6t chetnie doradzi w obrébce
wyrobéw bez zadnych kosztéw badz zobowia-
zan.

Zadzwon do nas: 004970824971120

Tel. Kom 607769129

MASZYNY SPECJALNE | T
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MASZYNA | PRO-
CES - PODWOJNE
ROZWIAZANIE

Kazdy wyrdb jest inny. Nasze raporty z procesu  Nasze laboratorium badawcze oferuje profesjo-
nalne ustugii moze dostroi¢ proces do Twojego

wyrobu.

obrobki zawieraja wszystkie istotne parametry,

co pozwala na przeprowadzenie powtarzalnych i

wydajnych proceséw ktérych wynikiem zawsze Po obrobcg probek najpierw tworzymy raport
dokumentujgc wszystkie parametry procesu.

Na podstawie tych informacji tatwo zbadaé

ilo$¢ usunietego materiatu, jako$¢ powierzchni

oraz inne techniczne parametry. Dostarcza to

cennych informacji, ktére nastepnie pozwalajg

jest doskonata powierzchnia.

powierzchnia natarcia

- ©
g r nam ustali¢ odpowiednig kombinacje wsadéw
= szlifierskich i polerskich najbardziej odpowied-
i s . nich dla Twojego wyrobu.
£
= 5 r=15.3391 ym Mozemy réwniez stuzy¢ radg bez wykonania
B 6 =757654" testéw na podstawie zdjecia o dobrej jakosci,
Qo

Twojego wyrobu. Przy zakupie maszyny w takim
i przypadku stworzenie procedury przebiegu
procesu jest oczywiscie bezptatne.

Raport z pomiaréw
pokazuje zaokraglonej
krawedzi mierzonej w pm 1 1




Przyktad przebiegu procesu

Cel: szlifowanie i polerowanie W lewo: 50 % Dodatkowy naped: v
Materiat: tytan W prawo: 50 % Uchwyt: uchylny, 3 gniazda typ 7
Sposob produkgiji: odlew
Maszyna: DF 5 Wet

Etap 1 Czas Proces Wsad Preparat Wrzeciono Uchwyt

45 min | szlifowanie na mokro DBS 6/6 ceramiczny SC 15 35 obr/min 100 obr/min
Etap 2 Czas Proces Wsad Preparat Wrzeciono Uchwyt

60 min | szlifowanie na mokro KM 6 plastikowy SC15 45 obr/min 40 obr/min
Etap 3 Czas Proces Wsad Preparat Wrzeciono Uchwyt

30 min | Polerowanie na sucho | M5/300 kukurydza PP 04 proszek | 45 obr/min 40 obr/min
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TAM SKAD JESTESMY,

DBANIE 0 JAKOSC
MA DLUGA TRADYCJE

Zatozony w 1996 roku OTEC szybko zyskat na
rynku pozycje lidera technologii swojg pozy-
cje tworzgc maszyny nowego typu, innowacje
i usprawnienia. OTEC dostarcza maszyny do-
ktadnie dostosowane do konkretnych wymo-
goéw roznych gatezi przemystu, ktére imponujg
jakoscig, tatwoscig obstugi i optacalnoscia, co
czyni je rozwigzaniami lepszymi od standar-
dowych systeméw. Okoto 120 pracownikéw w
siedzibie gtéwnej w potudniowych Niemczech
oraz sie¢ przedstawicielstw na catym swiecie
zapewnia wsparcie i doskonatg jakos¢ ustug
przez caty czas.

OTEC Prazisionsfinish GmbH

Heinrich-Hertz-Str. 24 - 75334 Straubenhardt - Germany
Tel. +49 7082 4911-20 - Fax +49 7082 4911-29

E-Mail: r.wojcik@otec.de; info@otec.de
www.otec.de/pl



