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PROCESY

Diskové odstiredovani

Pritomto procesu jsou obrobky ponofeny do otacejiciho se brusného nebo lesticiho granulatu v
oteviené pracovni nddobé ve tvaru bubnu. Brusny material se otaci diky otocnému disku, ktery
tvorfi dno nadoby. Tato intenzivni povrchova Uprava je az 20krat Ucinnéjsi nez s tradi¢nimi vibratory.
Vhodné zejména pro: drobné dily, hromadné zpracovani.

Vlecné omilani

Pfi findIni vleéné Gpravé jsou opracovavané obrobky upevnény ve specidlnich drzacich a
vleceny vysokou rychlosti kruhovym pohybem nadobou s brusnym nebo lesticim médi-
em. Rychlym pohybem vznika vysoky pfitlacny tlak mezi obrobkem a médiem, jimz se v
nejkratsim ¢ase docili optimalniho vysledku opracovani ve formé pfesného zaobleni hran,
vyhlazeni nebo vysoce lesklé finalni Gpravy v kvalité ru¢niho lesténi.

Vhodné zejména pro: velké, tézké obrobky, jednotlivé kusy.

Proudové omilani

Pfi proudovém omilani rotuje jak pfipravek s obrobkem, tak obrabéci buben. To zptsobuje
extrémni silu opracovani ve velmi kratkém case.

Vhodné zejména pro: odjehlovani, lesSténi do vysokého lesku, zaoblovani hran u feznych
nastroju, ozubena kola, jednotlivé kusy.

Pulsni omilani

U této varianty proudového omilani je upnuty obrobek opakované roztacen na rychlost
vice nez 2000 otacek za minutu a poté ihned zastavovan. Vyrazny rozdil v rychlosti mezi
obrobkem a médiem vytvari mimoradné intenzivni a pfesny kontrolovatelny abrazivni G¢inek.
Vhodné zejména pro: velkosériovou vyrobu, integraci do sekvencéni vyroby, jednotlivé kusy.

Pulsfinish



Pro dokonalou povrchovou tpravu je

D 0 KO N A L E spravna volba omilaciho zafizeni, abrazivniho
Vvs L E D KY média a typu obrabéni naprosto zasadni.

Vysledny dokonaly povrch zavisi na mnoha

riznych parametrech.

Povrchova dprava na CNC brousicim zafizeni
Ra: 1,23 pm, Rz: 7,9 pm

Priklady obrabéni

Zaoblovani feznych hran

Materidl: tvrdokov

Doba obrabéni: 6 minut

o Trojndsobné zvyseni Zivotnosti nastroje
Rada DF

20um

Odjehlovani hnacich ustroji a ozu-

benych kol, zaoblovani a vyhlazovani

bok( zubu

Doba obrabéni: 2 minuty

o AZ 5 obrobk( soucasné

o Hodnota drsnosti Rz 1,5 pm snizena
na 0,4 ypm

Rada SF




Fotografie: Z Fraunhofer IPK

Zaoblovani feznych hran Feznych

a razicich néstrojt

Materidl: tvrdokov

o Velmi hladky povrch na fezné hrané,
napf. Ra 0,05 pm

O Znacné navyseni zivotnosti nastroje

Rada SF

Odjehlovani, zaoblovani a vyhlazovani

vackové hridele

Obrabéni: PULSFINISH®

o Odjehlovani, zaoblovani a vyhlazovani
bé&hem pfiblizné 60 sekund

o Hodnota drsnosti Ra pred 0,4 pm,
po 0,09 pm

Vyrobni fada PULSFINISH®

Lesténi kolenniho kloubu do

vysokého lesku

o Pred: liniové usazeniny

o Po: Zcela bez $krabanc(, hodnoty
Raaz 0,01 um

Rada DF

Lesténi obrobkl z keramiky

a plastovych materiald

Materidl: keramika

Velmi hladké, lesténé povrchy s nizkou
hloubkou drsnosti (méné nez 0,2 um)
o Bez deformace vyrobki

Rada CF

Lesténi usnich odlitk{

Pro vysoce presné brouseni kontur
velmi drsnych povrch( a pro vytvareni
velmi jemnych povrchil na plastovych
materidlech

Zarizeni: ECO-Maxi



U NAS MA KVALITA
DLOUHOU TRADICI

Spole¢nost OTEC byla zaloZena v roce 1996 a diky vyvijeni novych koncepci strojd, vynélezl
a vylepSovani se rychle dostala do Cela technického rozvoje na trhu. Spole¢nost OTEC
dodava stroje, které jsou peclivé uzplisobeny potiebdm konkrétnich odvétvi a jsou skuteéné
impozantni z hlediska nakladové efektivnosti, manipulace a presnosti. Tyto stroje daleko
predci tradi¢ni systémy. Ve firemnim Ustredi v jiznim Némecku je zaméstnano pfiblizné 120
kmenovych pracovnikd. Celosvétova prodejni sit zajistuje vynikajici servis a finalni obrabéni
Spickové kvality.

Odborné poradenstvi a zpracovani vzorki

Budeme radi, kdyz Vam budeme moci dokazat, jak efektivni jsou nase omilaci a lestici
zafizeni. Poskytneme vam rozsahlé poradenstvi a koncept obrabéni vytvoreny specidlné
pro Vasi konkrétni potfebu, v€etné seznamu spravnych brusnych a lesticich médii. Dale
nabizime zpracovani vzork{ s protokolem o veskerych parametrech procesu. A nejlepsi na
tom je: sluzba je poskytovédna bezplatng, a to bez zavazk( a dlivérné.

Otestujte u nas Vase vzorky!

Budete skute¢né ohromeni vysledkem.
Jednodus$e ndm zaslete obrobky oznacené jako ,zkusebni vzorky“ na adresu:

Advantage - fl.cz s.r.o.

Soukenicka 11 - 110 00 Praha 1 - Czechoslovakia
Tel.: +420 222 310 298

www.advantage-fl.cz
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TYPY ZARIZENI

PULSFINISH®

CF
ECO/EF

ECO-Maxi/ HV 20

SEPARACNI JEDNOTKY

MEDIA



RADA SF

Zafrizeni SF byla vyvinuta specialné pro aplikace, pro které doposud neexistovaly Zadné uspokojivé
metody, pfip. pro které je poZadovana nejvyssi kvalita povrchu i téch nejmensich tvari obrobkd.
Velmi vysokymi silami obrabéni je mozno dosahnout dokonce i v malych ryhach nebo drazkach

vysoce jemného povrchu s drsnosti Ra < 0,05 pm. Zarizeni SF pracuji na principu proudového omilani.

Hlavni rysy

o Velmi kratké ¢asy obrabéni pfi odjehlovani, zaoblovani hran a lesténi

o Presné programovatelné intervaly pohybu, jednoducha automatizace

o Pokud se pouZije vice nez jeden drzak ndastrojd, je mozna vyména obrobkd
béhem procesu

Rozmeéry stroje
o Hmotnost: 600 kg - 4 tuny, prdmér bubnu 780 - 2000 mm
o DxSxV:od 1620 x 1210 x 2100 mm do 3087 x 2410 x 2600 mm

Typické pouziti:

PIné automatické zaoblovani hran a lesténi do vysokého lesku tvrdokovovych
ndstroju, fréz, vrtakd, tvarecich nastroj, vystruzniki a ozubenych kol Ize
dosahnout pouhym pfipojenim k robotu.

Hlavni trhy
o Vyrobci nastrojl

o Vyrobci pfevodovek
o Vyrobci automobill
o Vyrobci turbin




PULSFINISH®

Zafizeni s pohonem PULSFINISH® byla konstruovana specialné podle profilu pozadavkii linkovych
vyrob v automobilovém primyslu nebo moderni vyrobé nastroji. Zafizeni jsou vybavena nové
vyvinutym pulsnim pohonem. To umoziiuje spolehlivé splnit extrémni pozadavky ve velkosériové

vyrobé vzhledem k bezpeénosti procesu, rychlosti a kvalité obrabéni.

Hlavni rysy i
[ ) [ ]
o Odjehlovani, zaoblovani a vyhlazovani z | I‘P I f h
Rpk 0,2 pm na Rpk 0,1 pm za méné nez jednu l‘ ‘ u S lnls
minutu a v jednom pracovnim procesu.

o Kontury obrobku se velmi dobfe udrzuji
o Moduléarni design

Specialni funkce

o Velmi efektivni z hlediska nakladd. SF 3/105 ma tfi drzéky obrobku. To umoziiuje zpracovévat
soucéasné tfi obrobky a ménit je béhem obrabéni nezavisle na sobé, protoze mohou byt ovladany
jednotlivé. To znameng, Ze obrobky mohou byt odjehleny, zaobleny, vyhlazeny a vylestény béhem
nékolika sekund.

o Modularni design SF 3/105 Ize snadno integrovat do vyrobni linky a provozovat zcela
automaticky.

Hlavni trhy

Vsude tam, kde jsou kladeny extrémné vysoké naroky z hlediska presnosti odstrafiovani otfept
a vyhlazeni dil(, napf.

o Automobilovy primysl (vackové hridele atd.)

o Nastrojarsky primysl (zavitniky atd.)

PULSFINISH®



RADA DF

Stroje DF vykazuiji ty nejlepsi vysledky,
ziskané v extrémné kratkém case. Ve formé
presného zaoblovani hran, vyhlazeni nebo
lesténi do vysokého lesku jsou ekvivalentem
ruéniho brouseni. Tato velmi kompaktni

a usporna zafizeni se pouzivaji hlavné pfi
vyrobé nastrojl a ve zdravotnickém pramyslu.

Zarizeni DF pracuji na principu vleéného

omilani.
Hlavni rysy
l \ o Zaoblovéni feznych nastroji (mnohem del$i Zivotnost néstroje)
'] o Vyhlazeni a lesténi (zlepSeny proces, mensi fezna sila)
/ ' o Odstranovani kapicek (lepsi odvod pilin)
/ . o Odjehlovani HSS nastrojl (napf. zavitnik()

Verze

Kromé klasickych mokrych a suchych verzi jsou k dispozici i zafizeni
speciélné pfizplsobena pozadavkim konkrétnich trhd:

o DF Tools pro nastrojarsky primysl

o DF Pharma pro farmaceuticky prdmysl

Rozméry stroje

o Hmotnost: 310 kg - 850 kg

o DxSxV:od1155x 970 x 2010 mm do 1650 x 1300 x 2450 mm
o Objem obréabéciho bubnu: od 80 litrG do 170 litrd

Hlavni trhy

o Nastrojarsky primysl
o Zdravotnicka zafizeni
o Farmaceuticky pramysl
o Klenotnicky pramysl




RADA CF

Zarizeni fady CF jsou vhodna pro malé obrobky. Ty jsou volné obrabény ve velkych mnozstvich
v obrabécim bubnu a patii mezi né Sperky a pfesné fezané, soustruzené, frézované a razené dily.
Zafizeni CF jsou zaloZena na principu diskového odstfedovani a jsou uréeny pro suché a mokré

obrabéni nebo pro obrabéni za pouziti olej, v zavislosti na typu obrobku.

Hlavni rysy

o Rychly, naprosto spolehlivy a reprodukovatelny proces

o Siroké spektrum aplikaci od odjehlovani po lesténi do vysokého lesku
o 20krat efektivnéjsi nez tradi¢ni vibracni zafizeni

Specializované know-how spole¢nosti OTEC

o Keramicky/polyuretanovy mezerovy systém: standardni systém

o Keramicky mezerovy systém: rozmér mezery mize byt nastaven na 0,05 mm
pro velmi tenké obrobky

o Bezmezerovy omilaci systém: Pro obrabéni velmi drobnych a jemnych obrobkd
za mokra Ize rozmér mezery snizit na nulu

Rozméry stroje
o Hmotnost: 118 kg - 1 050 kg
o DxSxV:od810x 1000 x 1620 mm do 3940 x 1535 x 1950 mm
o Objem obréabéciho bubnu: od 1 x 9 litrd do 4 x 50 litr(
Zafizeni CF jsou k dispozici jako volné stojici, stolni a poloautomaticka zafizeni.

Hlavni trhy

o Prdmysl (razené, frézované nebo soustruzené dily)

o Zdravotnicka zafizeni (implantaty, plastiky, zubni aplikace)

o Klenotnicky pramysl (vSechny bézné materidly, véetné drahych kament)
o Nezelezné materidly (tvrdé pryzZe, plasty, keramika atd.)




RADA ECO /

EASY FINISH

Vyrobni fada stroji ECO / EF je specialné
vyvinuta pro omilani za mokra. Stroj predstavuje
usporu pfi pofizeni, ma hospodarnou tdrzbu
a hodi se idealné pro odjehlovani soustruze-
nych a frézovanych dilt. Lze dodat jako stolni
zafizeni ECO 9/18 nebo jako volné stojici stroj
Easy Finish 9/18/32. Zafizeni ECO / EF funguiji

na principu diskového odstredovani.

Technické vlastnosti

ECO / EF pouzivé patentovany systém pro nastaveni
mezery Sefizovacim Sroubem. Diky tomu Ize i velmi
tenké obrobky o tloustce 3 mm a vice obrabét, aniz
by v mezere uvizly. Patentovany systém pro nastaveni
mezery Sefizovacim Sroubem je rychle a snadno
aplikovatelny. Mezeru Ize nastavovat od 1 mm do

3 mm, podle pozadavku zdkaznika.

Rozmeéry stroje
o Hmotnost: 45 kg az 145 kg
o Volné stojici stroje EF:
Dx$SxVod611x755x 1515 mm do
770 x 950 x 1620 mm Objem obrabéciho
bubnu: od 9 do 32 litr{i
o Stolni jednotky ECO 9/18:
D xS xV od 565 x 565x 720 mm do
640 x 740 x 820 mm
Objem obrébéciho bubnu ECO: od 9 do 18 litr{i

Hlavni trhy
o Primyslové aplikace, napf. soustruzené
a frézované dily

ECO/EF

g
g




RADA ECO-MAXI /

HV 20

Rada ECO-Maxi (zakladni, magnetické,
mokré i suché procesy)

ECO-Maxi Ize dodat pro specifickd zpracovani v jednotlivych provedenich:
magnetické (ECO-Maxi ,magnetic”), mokré (ECO-Maxi ,wet") a suché
(ECO-Maxi ,dry"). Zafizeni umoziuje poprvé pouziti tfi riiznych metod
obrabéni pouze s jednim strojem. Samostatné Ize dodat i pouze zakladni
jednotku (ECO-Maxi ,basic”) bez procesnich nadob. Modulérni koncepce
ECO-Maxi je proto idedIni pro mensi sériové vyroby.

Oblast pouziti

o Odstranéni stop po brouseni

o ZlepSeni povrchu v kvalité ru¢niho opracovani
Hlavni trhy

o Zdravotnicky pramysl (napf. usni odlitky, zubni aplikace)
o Klenotnicky pramysl

el

HV 20

HV 20 je vysoce vykonny vibraéni zlab,

ktery pracuje zvlast jemné, a presto zajistuje
velmi intenzivni obrabéni povrch(. Zafizeni
umoznuje vyrazné nizsi procesni ¢asy nez
bézné Zlabové vibratory.

Oblast pouziti
0 HV 20 je zvlast vhodny pro dlouhé,
tenké obrobky

Hlavni trhy
o Strojni inzenyrstvi (napf. protahovaky)
o Zdravotnicka zafizeni (napf. kostni hieby)

ECO-Maxi/ HV 20



SEPARACNI

JEDNOTKY

P¥i omilani hraje velmi dileZitou roli nasledna separace obrobk od brusnych a lesticich
materiald. Strojni technologie spoleénosti OTEC nabizi Siroké spektrum feseni, které je pro
bezpecnost procesu rozhodujici. PomiiZeme Vam najit optimalni feseni, Sité na miru

Vasim potrebam.

Univerzalni separacni jednotka Unisepa

o Univerzalni, pojizdna a flexibilni

o Lze upravovat davkovani, frekvenci vibraci a amplitudu

o Rychla a jednoducha vymeéna sita, nastavitelna rychlost separace

Proudova separace s vyrobni radou FS

o Nahrazuje ruéni praci

o Rychlost pritoku vody Ize pfizplsobit na separované médium

o Efektivni vyroba, kratké procesni Casy, pIné automaticka separace,
velmi hospodarné zafizeni

Vysoce Uc¢inna separace

pomoci systému magnetického pasu MSR

o Pro feromagnetické obrobky

o Presné nastaveni: vzdalenost mezi magnetem a smési procesniho média/
obrobkd, dopravni rychlost, magneticky vynaseci pas a odmagnetizovani

o Velky provozni rozsah a zavére¢na demagnetizace

Specidlni feseni pro naprosto spolehlivou separaci:

Sitova separace SSR

o Integrované oplachovéni a ofukovani

o AZ 3stupniova kaskada pro spolehlivé obraceni obrobki

o PU povlak pro snizeni emise hluku a lepivosti

o S pfidavnym zafizenim pro vyrovnani obrobkd béhem separace

SEPARACNI JEDNOTKY




DOKONALE

POVRCHY

Pro kazdy typ obrabéni, za mokra nebo za sucha,
je odpovidajici médium klicem k dosazeni

dokonalych vysledku.

Obrabéni za mokra:

o Plastova média

o Keramicka média

o Nerezova média

o Zirkonové kulicky

o MikrofiniSovaci omilaci média

o Brusné pasty pro mokry proces a specidlni kompaundy

Obrabéni za sucha:

o Granulaty z vlasskych ofech( a kukufice
o HSC média

o Lestici pasty, prasky, pojici oleje

o Omilaci média pro suchy proces

o Plastova lestici média

Dalsi informace ziskate na:
info@advantage-fl.cz
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