OTEC SF-HP
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PRECISION FINISHING SOLUTIONS

BELADESYSTEM

STREAMFINISH-LOSUNG MIT AUTOMATISIERTEM BELADEN UND RUSTEN

Mit der SF-HP konnen groB3e, schwere Werkstiicke mit absoluter Prozessicherheit, vollautomatisiert
und mit extrem kurzen Prozesszeiten von wenigen Minuten geglattet, verrundet und entgratet
werden. Unterschiedlichste Werkstiick-Dimensionen konnen in einem Arbeitsgang und ohne
wesentliche Verletzung der Werkstiickkonturen bearbeitet werden. Durch die integrierte, vollauto-
matische Beladung ist die SF-HP bereit fiir die Prozessautomatisierung.

Mehr erfahren

Branchen

Luftfahrt, Maschinenbau, Werkzeug-, Energie-, OI- und Gasindustrie, Schiffbau und Lebensmittelindustrie

Highlights

= Vollautomatische Werkstiickentnahme und -riickfiihrung

= Automatisches Riisten der Spindelposition und des Bearbeitungswinkels

= Einfache Teileprogrammierung und Teilezufiihrung mittels Werkstlickwagen
= Geristet fiir Automatisierung: Kommunikationsschnittstelle fiir Roboter

Eigenschaften QOTALISg,

= Schwenkbares 15" Siemens Touch HMI
= Beladebereich fiir bis zu 2 Werkstiicke
= Zyklischer Betrieb:
Bestilicken und Entladen der Anlage bei gleichzeitiger Bearbeitung
= Spindel mit Werkstiick-Taktfunktion:
Freiwdhlbare Positionierung des Werkstiicks fiir die Bearbeitung
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= Prozessparameter-Uberwachung und -Dokumentation
= Integriertes, automatisiertes Abspiilen der Bauteile




Technische Features Automatisches Riisten der

= Prozessparameter Spindelposition

- Max. Werkstiickdimensionen (inkl. Halter): « Vollautomatische Eintauchwinkel-

200 kg, @ bis zu 650 mm, L = 650 mm verstellung von 0 - 35°

- Spindeldrehzahl: bis zu 260 U/min = Vollautomatische C-Winkel-Einstellung
= Bedienung (Abstand zur Behalterwand) +/- 22,5°

- Prozessauswabhl Giber HMI oder Barcodescanner = Vollautomatische Z- und Y-Achsen

- Teileprogrammierung durch einfaches Teachen der Spindel = Automatisches Risten der

- Austauschen des Arbeitsbehélters moglich Spindelposition beim Wechsel zu einem

= Ausstattung anderen Werkstiick

- Robustes und hochbelastbares Nullpunktspannsystem
- Werkstiickzufiihrung mittels Werkstiickwagen

- Automatisches Schmiersystem

- Prozesswasserdosierung erfolgt automatisch

- Automatische Beladetir auf der Maschinenseite

Testen Sie unser OTEC Finishing Center! Anhand lhrer
speziellen Anforderungen entwickeln wir individuelle Losungen.

lhr Ansprechpartner
* ' Adrian Kofler (M. Eng.)
Product & Business Development Manager
+49 70824911 20
‘ a.kofler@otec.de

Als global agierender, zuverlassiger Partner fir perfekte Oberflachen baut OTEC Finishing-
Anlagen, die innovative Standards setzen und optimale Prozesssicherheit erzielen. Die 0 I ‘
Revolutionierung manueller Bearbeitungsgebiete liefert ein prazises Ergebnis in konstanter

PRECISION FINISHING SOLUTIONS
Qualitat und optimaler Prozesszeit.

Wiederholgenau glatte Oberflachen, definierte Verrundungen, das Entfernen von:Graten
OTEC Prazisionsfinish GmbH

und perfekter Glanz bieten fiir nahezu alle Industriebranchen einen entscheidenden Wett- e
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bewerbsvorteil. Das bedeutet konkret Energieeinsparung, Standzeiterhohung:und Lang- 75334 Straubenhardt-Conweiler

lebigkeit von Bauteilen: Germany +49 7082 4911 20
vertrieb@otec.de
OTEC Maschinen "Made in Germany" stehen fiir verlassliche Technik, hochwertige www.otec.de Made

Verarbeitung, konstanten Betrieb und eine lange Lebensdauer. in
Germany




