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Implanty chirurgiczne

Implanty stawow, piszczeli, kosSci udowej...

Doskonata powierzchnia wypolerowana na wysoki potysk, bez nawet najmniejszej rysy o chropowatosci 0,01 pm uzyskana

w catkowicie bezpiecznym procesie. Réwniez na rozbudowanych powierzchniach wyrobéw o otwartej budowie. To wyréznia
polerke planetarng DF firmy OTEC. W zaleznosci od granulatéw szlifierskich i polerskich DF pozwala uzyska¢ maksymalne
I$nienie powierzchni przer6znych materiatéw. OTEC jest obecnie jedynym, ktéry oferuje technologie polerowania i uzyskania
doskonatej powierzchni takze implantéw ceramicznych.

Powierzchnia po obrébce na szlifierce CNC

Ra: 1,23 pm .M‘JL

Rz: 7,9 pm M\r{/

Powierzchnia po obrébce w OTEC na maszynie DF
Ra: 0,01 pm _ sl : R _ _ I SmaEaaLruASRe AN L AL WA LAY L R S
Rz: 0,1 pm =l RECH) LAEY) £ ___ L LLEI KA _______ .._.___._...____ — | - L R . :

MASZYNY

DF wet / DF dry

Obrobka na mokro i sucho réwnomiernie $ciera powierzchnie
umozliwiajac uzyska¢ powierzchnie o wysokim potysku. Poprzez szybkie
poruszanie si¢ wyrobu na jego powierzchni wytwarza sie duzy nacisk
wsadu. Pozwala to na uzyskiwanie bardzo gtadkich powierzchni o
potysku poréwnywalnym jak po obrébce recznej w bardzo krétkich
czasach w petni powtarzanym procesie. W zalezno$ci od materiatu
wyrobu mozna przeprowadzi¢ kazda kombinacje obrébki na mokro

i sucho. Wsady do obrébki dostepne sa w szerokiej gamie wymiaréw i
rodzajéw — dopasowane do odpowiedniej obrébki dla danych wyrobéw.

Przed:
Porysowana powierzchnia

Zalety specjalne

W polerkach DF z kilkoma pojemnikami przejscie z obrébki na mokro
do obrébki na sucho odbywa sie automatycznie bez przerywania
procesu obrébki. Przez to obrébka catkowita jest przy$pieszona.
Uchwyty uchylne oraz uchwyty obrotowe zapewniajg catkowitg
obrébke nawet w najmniejszych zakamarkach takich jak w implantach
piszczelowych doskonale ISnigca powierzchnia uzyskiwana jest rowniez
w nacieciach wyrobu.

Zalety

» Jakos¢ powierzchni ponizej 0,02 pm uzyskiwana w bardzo krétkim
czasie obrobki

» Bardzo ekonomiczna

"\ » Automatyczne przejscie z obrébki na mokro do obrébki na sucho
Po: » Bardzo kompaktowa budowa o wysokiej trwatosci
Powierzchnia absolutnie bez zarysowari. » Niezawodnie powtarzalny proces
Implant kolanowy wypolerowany na » Prosta obstuga
wysoki polysk o Ra do 0,01 um » Powierzchnie wolne od defektow

Dalsze informacje i wyposazenie podstawowe na stronie 16.
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» OTEC - SERIA: DF

Obecny proces produkgiji

Sylifierka CNC wstepne przy_c')otowa.me Werb‘U.' obrébka zgrubna
z mocnym szlifowaniem materiatu.

v

Powolne szlifowanie stwarzajace problemy z otwartymi
powierzchniami, duzo réznych scierniw, brak jednolitego
wygtadzenia powierzchni.

Bardzo kosztowne programowanie robota przy kazdej serii, przy
otwartych powierzchniach trudno uzyskac powtarzalne wyniki
procesu.

Brak powtarzalnosci procesu, brak konsekwentnie dobrej
Jjakosci.
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DF upraszcza skomplikowane etapy
procesu. Obrébka daje lepsze, powtarzalne
efekty zwtaszcza przy otwartych powierz-
chniach. Wynikiem koncowym obrébki jest
powierzchnia o gtadkosci przewyzszajgcej
polerowanie reczne, bez zadrapan czy skorki
pomararncza. Proces jest bardzo wydajny

i daje lepsze wyniki.

Implant stawu
biodrowego

o jednolitej,
wypolerowanej
na wysoki potysk
powierzchni

w polerce DF.




Implanty chirurgiczne:

Ptytki kostne, precyzja na powierzchni

» OTEC - SERIA: CF

ich, ogolnie zaokraglonych i jednolitych powierzchni ptytek kostnych, ktére czesto wymagaja s
mienia zaokraglenia krawedzi. OTEC ma opracowane procesy obrobki do zaréwno duzych jak i matych implantow
h. Wysokiej wydajnosci wibrator HV 20 stworzony przez OTEC (do wiekszych wyrobéw) oraz maszyny CF (do mnie-
wyrobow o dtugosci do 100 mm). Usuwanie $ladéw po frezowaniu lub wykrawaniu odbywa sie w bardzo krotkich
ach. Rezultat: wysokiej jakosci, doktadnie obrobiona powierzchnia ptytek kostnych w kazdym rozmiarze.

e W
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Do duzych ptytek kostnych: wibrator HV 20 (do dtugosci 500 mm)

Uzywajac wibracji, wysoko wydajny HV 20 tworzy doskonate powierzchnie dzigki jednolitej obrébce i jest do
65% szybszy niz poréwnywalne urzadzenia. Dopasowany do wyrobéw i wsadu pracuje w Scisle okreslonej
oscylacji, ktéra dzieki wibracjom tworzy efekt Scierania poprzez odpowiednie poruszanie sie wyrobéw i wsadu.
W zaleznosci od geometrii maszyny umozliwia ona obrébke ptytek kostnych od dtugosci nawet do 500 mm.

Zalety

» Umozliwia obrébke ptytek kostnych o dtugosci do 500 mm

» Do 65 % szybszy niz poréwnywalne urzadzenia na rynku

Mocne zaokraglenie krawedzi i - » Kilka etapéw obrébki w jednym: od gratowania do polerowania na wysoki potysk o Ra: < 0,04 pm
doskonata powierzchnia.

Do matych ptytek kostnych: CF lub CF-T (od 0 do 80 mm)

Polerki odsrodkowe o wysokiej wydajnosci posiadajg unikalny, opatentowany system szczeliny pomiedzy
dyskiem obrotowym a pojemnikiem ktéry umozliwia ustawienie szczeliny na 0,05 mm podczas obrébki na
sucho. Umozliwia to obrébke bardzo cienkich wyrobéw oraz uzyskiwanie najlepszych wynikéw poprzez
stosowanie bardzo drobnych wsadéw $ciernych. Wszystko to w bardzo dobrym stosunku ceny do wydajnosci.
Opatentowany system szczelinowy Najnowsza wersja polerki CF jest CF-SP przeznaczona do obrébki implantéw chirurgicznych opisana na
umoZzliwia stosowanie bardzo drob- stronie 5.

noziarnistych wsaddw polerskich.

Rezultat: powierzchnia o wysokim b Zalety

potysku tak jakby byfa polerowana » Przeznaczona do krétkich serii mniejszych ptytek kostnych (do dtugosci 80 mm)

recznie. » Dostepne kompaktowe wersje stotowe jak i wolnostojace

» Opatentowany system szczeliny umozliwia stosowanie bardzo drobnych wsadéw polerskich

Wiecej informacji i opis wyposazenia na stronie 15 i 17.
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Implanty chirurgiczne

Ptytki i wkrety kostne

ML

Seria maszyn CF jest szczegélnie przystosowana do obrébki implantéw wykonanych ze
stali nierdzewnej, stopéw tytanu jak réwniez tworzyw sztucznych i ceramiki. Wyro-

by moga zosta¢ dobrze gratowane bez znacznego zaokraglenia krawedzi podczas
obrébki, co jest bardzo istotne dla wkretéw i $rub kostnych. OTEC opracowat specjal-
ny proces w celu uzyskania dobrego wygtadzania i polerowania wyrobéw w zakresie
mikronéw uzyskiwanego w jednym procesie. Proces umozliwia uzyskanie gtadkosci Ra
0,02 um. Polerki CF sa réwniez przystosowane do catkowitego zaokraglania krawedzi
ptytek kostnych.
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MASZYNY

Unikalng cechg tej polerki odsrodkowej jest to, ze maszyna moze szlifowac

i polerowa¢ w dwoch etapach jednego procesu bez wymiany pojemnika
przektadania wyrobdw, przesiewania lub wymiany wsadu. To oszczedza sporo
czasu i jest szczegdlnie przydatne przy utrzymaniu wysokiego stopnia wydajnosci
i powtarzalnosci procesu. Gratowanie, szlifowanie i polerowanie na wysoki
potysk nastepuja po sobie w kolejnych etapach procesu.

Plytka kostna reki po obrob- Wkret kostny wypolerowany na
ce z dokfadne zaokraglonymi wWysoki potysk.

krawedziami i wysoka gladkoscia

powierzchni.

ALY

Zalety
» Szlifowanie i polerowanie na mokro w jednym procesie bez wymiany wsadu i
przesiewania
» Wczesniej nieosiggalna wysoka wydajnos¢
- » Stworzona do obrébki duzych serii produkcyjnych
» Niezawodny proces
» Opatentowany system szczeliny zapobiegajacy blokowaniu sie maszyny
» Przeptyw wody, stezenie ptynu, predkos¢ sterowane bezposrednio lub za
pomoca kilkuetapowych programoéw

» OTE - SERIA: CF

e

¥

Bardzo kompaktowa maszyna stotowa do ekonomicznego uzyskiwania wyso-
kiej jakosci powierzchni zwtaszcza w matych seriach lub obrébki pojedynczych
wyrobow do badan i prototypéw. Dzieki specjalnej budowie szczeliny CF-T jest
szczegolnie dostosowana do obrébki matych i ptaskich wyrobow. Jakiekolwiek
blokowanie lub uszkodzenie wyrobow podczas obrébki jest catkowicie wyelimi-
nowane.
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Zalety

Maszyna stotowa o bardzo kompaktowej budowie

ealna do obrobki mniejszych serii oraz pojedynczych wyrobéw w celu badan
wojowych

towany system szczeliny zapobiega blokowaniu sie wyrobéw

dny proces

owana ilos¢ podawanej wody

e

opis wyposazenia na stronie 15.
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Dentystyka

Implanty, zeby

Gratowanie bez wyraznego zaokraglania krawedzi.

L

MASZYNY

Nowy CF-SP
Polerka moze szlifowac i polerowac jednym procesie bez wymiany pojemnika przektadania wyrobow, przesiewania lub
wymiany wsadu. To oszczedza sporo czasu i jest szczegélnie przydatne przy utrzymaniu wysokiego stopnia wydajnosci
i powtarzalnos$ci procesu. Gratowanie, szlifowanie i polerowanie na wysoki potysk, wszystko w jednym procesie.

Zalety

» Szlifowanie i polerowanie na mokro w jednym procesie bez wymiany wsadu i przesiewania.
» Wczesniej nieosiggalna wysoka wydajnos¢

» Stworzona do obrébki duzych serii produkcyjnych

» Niezawodny proces

Polerka CF-T

Bardzo kompaktowa maszyna stotowa do ekonomicznego uzyskiwania wysokiej jakosci powierzchni zwtaszcza w matych
seriach lub obrébki pojedynczych wyrobéw do badan rozwojowych. Dzieki specjalnej budowie szczeliny CF-T jest szczegélnie
dostosowana do obrébki matych i ptaskich wyrobéw. Jakiekolwiek blokowanie lub uszkodzenie wyrobéw podczas obrébki jest
catkowicie wyeliminowane.

Zalety

» Maszyna stotowa o bardzo kompaktowej budowie

» Idealna do obrébki mniejszych serii oraz pojedynczych wyrobéw w celu badan rozwojowych.
» Opatentowany system szczeliny zapobiega blokowaniu sie¢ wyrobéw

» Niezawodny proces

» Regulowana ilo$¢ podawanej wody

Wiecej informacji i opis wyposazenia na stronie 15.
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Gratowanie i tworzenie gtadkich powierzchni j
w przemysle dentystycznym. Dlatego polerki
doskonatymi urzadzeniami do wygtadzania i f
i zebow wykonanych ze stali, stopéw tytanu
w zakresie mikronéw. Proces opracowany p
osiagniecie gtadkosci powierzchni do RaO,(

Sruba implantu dokfadnie grato-
wana, wygfadzona i wypolerowa-
Obrobione na na wysoki pofysk — obrobiona
w jednym procesie w maszynie
CF-SP Wyrdb nadal posiada ostre
krawedzie.

Nieobrobione

Powierzchnie drobnych i miekkich
wyrobow z tworzyw sztucznych
lub ceramiki takich jak implanty
zebow w matych lub duzych
seriach. W tym przypadku jest
szczegdlnie istotne, aby obrob-
ka gratowania i polerowania
pozostawifa ostre krawedzie.




Dentystyka

Narzedzia ortodontyczne i dentystyczne

Doskonaty sposéb na perfekcyjne narzedzia

Uzyskanie doskonatych po-

wierzchni nawet dla ztozonych,

delikatnych ksztaftow nie jest

problemem dla polerki CF z
OTEC

Klamry

Odpowiedni proces dla kazdego z narzedzi: bez znaczenia czy z ostrymi czy z zaokraglonymi
krawedziami, kropkowana czy matowa — seria CF z OTEC tworzy doskonate powierzchnie w
kazdym zakresie zastosowania uzywajac odpowiedniego wsadu $ciernego i polerskiego polerki
CF tworza powierzchnie o wysokim potysku, ktéry normalnie mozliwy jest do osiagniecia tyko
przy polerowaniu recznemu. Wszystko to w bardzo krétkim czasie zaréwno na duzych jak i na

matych wyrobach.

Trwate i gotowe do uzycia
dzieki doskonatemu wypole-
rowaniu.

Druty

Druty wewnetrzne obro-
bione bez deformacji czy
uszkodzen.

Narzedzia ortodontyczne

Doskonate powierzchnie dla
doskonatych narzedzi.

Obrobione

Nieobrobione

MASZYNY

Seria CF

Doskonata do obrébki ostro zakoriczonych narzedzi ortodontycznych i dentysty-
cznych z wypolerowang powierzchnig bez zaokraglania krawedzi. CF gratuje,
szlifuje i poleruje nawet najmniejsze wyroby w jednym procesie. Przy uzyciu
odpowiednich wsadéw w otwartym pojemniku roboczym wyroby poruszaja

sie ruchem toroidalnym, co powoduje delikatne poruszanie sie wyrobu we

wsadzie podczas szlifowania lub polerowania to powoduje dobra obrobke bez
zaokraglania ostrych krawedzi wyrobu.

Zalety

» Szlifowanie i polerowanie na mokro w jednym procesie
» Duza, nieosiggana wczesniej wydajnosé

» Kilka etapéw obrébki bez wymiany wsadu lub pojemnika

» Stworzony do obrébki duzych partii przemystowych
» Gwarantowany niezawodny proces

Wiecej informacji i opis wyposazenia na stronie 15.

> 13



Wktadki uszne ( szybkiego prototypu) Przeglad maszyn

G

do aparatéw stuchowych

7 Powierzchnia do doktadnego dopasowania

Do abrobki dufych serii
CF

Sprezynki , Stent”
Delikatna obrébka powierzchni

Hy 20
Delikatna konstrukcja tych wyrobdw stawia wysokie

wymagania odnoinie obrobki. Sprezynki nie moga bye
deformowane podezas obrébki. Trudnodostepna
powierzchnia wewngtrzna musi réwnie? zostad obrobiona,
HY 20 spelnia te wymagania. Ten wysokie] mocy wibrabor
rapewnia jednolite scieranie w delikatny sposoh,

Zalety
# Dostosowany do obrdbki duzych | malych wyrobdw

» Bardze delikaing obrobka

# Miezawodny proces

w Wirsokie] jakosd powierzchnie

» Dobra obrobka wewngtrz wyrobow

:
{

[a laboratoridw | malych serii
ECO-Max

Polerki odsrodkowe serii CF, CF-T, CF-SP

Wiyposazenia

Cipcte | akcesoria




SERIA DF dry/wet

Zakres Fastosowan Endioskogpia
Implanty kotci udown)
Harzedziz oriodontyezre | denbysbycemi

Implanty chirurgicone lakie [ak implanty piszceels, kolana, zastawek serca

Lakety specialne Uckneryly wchylne: wmorkbwiajy uzyskanie oplymalng poawierschni nawel Blodongdh karialioe

¢ Pojemnik reboczy DF 374 o pojemnodci 150 litrow, DF 556 220 [itrdw, DF 8710 300 litrow
e Pojemnik roboczy wybozony poliuretanem minimalizujgogm zuzyde (tylko DF wet)

¢ Slabilna rama ghinwna z profili aluminiownch

e Szczelna obudowa 7 wysokle| jakodd stall malowana proszkowo na zewnetrzne| stronie

k Srybka wymiana pojemnika ze wsadem

» Podnoinik wrzeciona na srubach kulowych umozliwiajacych cliggle poruszanke sle podczas procesu
k Wylwietlanie | nastawa pionowego ustawienia wyrobdw

w Mozliwosic zapisu do 200 programdw

k [Druda preestrzen pomigdzy wrzecionem i pojemnikiern procesowym wlalwiajgca zaladunek
e 34 5 6 B 10 gnlazd na mocowanie uchwytdw z wyrobami

w Wemocnione fobska dia uchwylow 2 wyrobami do 15 kg

e Tworzenle kopll zapasowe| programow obrobki na zewnetrang karte MME

Cyfrowy pomiar glebokoici zanurzenia
Pozwala wustawiat na panelu sterowania zgdane zanurzenie wyrobdw we wsadzie sclermym.

lednostka dozujaca (tylko OF wet)

Aulomalycznie preygolowuje mieszaning wody | phynu w uslawionych na panelu sterowania
proparcjach | podaje |§ do automatycane| jednostkl przemywajgce]. [lodif podawane] wody wyiwietlana
jest na panelu sterowania

Uchwyly narzedzi z niezalednymi obrotami

Uchwyty te gitwnie stosowane =g przy obréboe narzedzl. Kazdy wyrdb podczas obrébkl dodatkowo
okzraca sie wokdl wiasne] osi. Umodisia to uzyskanie jednaolicie obrobionych powisrzchni w zacznie
kratszych czasach.

Uchwyly uchylne
srcregadnie mlecans podozas obrobki wyrobow 7 credcia crolows (jak np, implant kotc piszczelovs])

Dodatkowy naped

Pozwana na nlezalezng regulacie predkoscl obrotowe| uchwytdw z wyrobaml od predkodicl przeciggania
wiyrobow przez weaad, Pozwala Lo fnacanie |lepie) kontrolowac rmiang powigrzchni obrabiang] i
uzyskiwac optymalne wyniki cbrablkl.

Chlodzenie wodne
¥ Do obnidania emperalury weadu
» Szczegilnie przydatne do chlodzenia weaddw polerskich

ECO-Maxi
Zakras zastosowad Implanty chirurgicane, duse wymiany, Obrdbka wydnibking soybloesn proteiypu widadek
‘i.{m:-zyru: WSbent” usznwch, Make serie, Bbaratoria
Zakely specialne Bardrn delicalna obrdbka Oplacaine wiekaradaniwe urijdsenie umoklmiajqoe

obrible malych serii, prosta obshuga

¥ Pojemnik wodoZony polivretansm

» Predkost sterowana falownlikliam

k Pojemnik robocey 23 litry

w Cyfrowe wyiwletlanle predkodcl | czasu procesu

k Automatyczna zmiana kierunku obrotow wibratora

e Pompa dozujgea
¢ Sclanki dzielgce pojemnik roboczy na mnbejsze sekoje do obrobki jednostkowe|

e Wydwietlace LCD predkodcl | czasu procesu

k Prediotc sterowana falownikiem

» Szybkie mocowanie wymiennych pojemnibdw

¢ Automabyczne wvknpwanie rodzaju zamontowanego pojemnika i dobdr zakresu prediodc
e Automatyczna zmiana klerunku obrotow podczas pracy z pojemnikiern magnetycznym





